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前  言

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。

本标准由DBJ440100/T 147—2012《污水处理厂设备设施维护维修及报废操作规范》确认转化而来，

并代替DBJ440100/T 147—2012《污水处理厂设备设施维护维修及报废操作规范》。

本标准与DBJ440100/T 147—2012相比，除编辑性修改外主要技术变化如下：

——增加了英文译名（见封面）；

——更新了规范性引用文件。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由广州市水务局提出并归口。

本标准起草单位：广州市净水有限公司、广州市标准化研究院。

本标准主要起草人：黄俊熙、郑裕钊、黄小鹏、叶巧云、李伟斌、李智毅、伍志趼、王贺珍、徐湛。

DBJ440100/T 147—2012于2012年10月8日首次发布。
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污水处理厂设备设施维护维修及报废操作规范

1 范围

本标准规定了市政污水处理厂主要设备设施维护要求、大修要求和报废条件，以及首次大修时间、

大修周期、预期使用寿命。

本标准适用于市政污水处理厂主要污水处理设备设施的日常维护、大修及报废。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 5972—2016 起重机 钢丝绳 保养、维护、安装、检验和报废

JB/T 8857—2011 离心式潜污泵

SHS 01013—2004 离心泵维护检修规程

SHS 01024—2004 罗茨鼓风机维护检修规程

SHS 01027—2004 板框过滤机维护检修规程

SY/T 6084—2014 地面驱动螺杆泵使用与维护

3 首次大修时间、大修周期、预期使用寿命

主要污水处理设备设施的首次大修时间、大修周期、预期使用寿命宜按照本标准附录A中表A.1的规

定, 达到表A.1中规定的使用年数或实际运行的小时数均可认为是该设备设施的首次大修时间、大修周

期、预期使用寿命。

4 设备维护、大修要求

4.1 通用要求

4.1.1 日常维护

4.1.1.1 应按照设备技术说明书的相关要求定期开展设备维护，在使用过程中可以根据实际情况调整

维护周期，发现问题及时处理，使设备处于良好的运行状态，同时应做好维护记录和维修履历并归档。

4.1.1.2 每日应检查以下内容：

a) 检查机组、电容柜、控制柜里电流、电压、温度；

b) 检查电机、轴承、减速箱工作时的声音和震动情况是否超出允许范围；

c) 检查冷却系统的油温、水温等是否正常；

d) 检查泵流量是否正常；

e) 现场控制箱是否有故障指示；

f) 远程监控是否准确有效；
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g) 通过观察窗检查减速箱油位是否正常，是否渗油，检查可见的转动部件和轴承是否有润滑不足

的情况；

h) 检查设备的相应管道是否有松脱、泄漏等异常情况；

i) 检查限位开关是否正常；

j) 如果水下设备是通过钢丝绳或吊链安装的，应检查以下内容：

1） 可见钢丝绳或吊链的振动情况；

2） 可见钢丝绳的断丝情况和腐蚀情况，按照 GB/T 5972—2016 中达到或超过报废标准的可见

断丝数判断是否需要更换；

3） 可见吊链的情况，如出现以下情况，及时更换吊链：

——吊链圆环或吊装附具腐蚀量超过棒料直径的 10％；

——从主环不弯曲的平面算起，主环扭曲超过 10°；

——吊链任何部位出现裂纹、弯曲或扭曲现象、环铰间有卡死或僵涩滞阻现象且不能排除。

4） 可见电缆的松紧情况。

4.1.1.3 每周应维护以下内容：

a) 清洁地面机组外观；

b) 检查电容柜、控制柜里各元件的积尘情况，积尘过多应清除；

c) 清理限位开关浮尘。

4.1.1.4 每月应维护以下内容：

a) 清扫现场电气控制柜；

b) 检查控制设备的功能是否正常；

c) 检查限位开关是否松动或变位，及时紧固调整。

4.1.1.5 每季度应维护以下内容：

a) 如果中小型水下设备是通过钢丝绳或吊链安装的，应吊起检查以下内容：

1） 磨损情况；

2） 垃圾附着；

3） 密封情况；

4） 按本标准 4.1.1.2 j）要求检查水下附件情况。

b) 如果大型水下设备是通过钢丝绳或吊链安装且上方有盖板掩盖的，应吊起盖板，按本标准

4.1.1.2 j）要求检查。

c) 至少每季度检查一次地面设备和中小型潜水设备的润滑点（如减速箱、油腔、电机轴承、转动

轴等），及时更换变质的润滑油或加注润滑脂(润滑脂的性能要求应参照该设备的说明书)。

d) 至少每季度详细检查现场配电箱、电控系统一次，确保接线端子无松动、断裂、锈蚀，控制系

统灵敏有效。

4.1.1.6 每半年应检查齿轮减速箱内齿轮的齿面有无点蚀痕迹，有无胶合现象。

4.1.1.7 每年应维护以下内容：

a) 如果大型水下设备是通过钢丝绳或吊链安装的，应吊起按本标准 4.1.1.5 a）要求检查；

b) 更换润滑油及轴承润滑脂；

c) 清洗电机减速箱一次，检查更换润滑油；

d) 检查电机、电缆的绝缘电阻。

4.1.2 大修

4.1.2.1 应按照设备技术说明书的相关要求开展设备大修，在使用过程中设备大修可以根据实际情况

调整。
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4.1.2.2 大修分为三个阶段：

a) 设备大修前,应对大修设备进行评估，编制大修作业指导书，准备好相关备件。

b) 设备大修操作，内容包括：

1） 整机（或主要部件）的拆装检查，修复基准件，更换或修复故障零配件，整机防腐，恢复

设备的规定精度和性能等；

2） 更换润滑油（脂）；

3） 控制系统检查和调整。

c) 设备大修结束后，应对设备能力进行评估，履行相应的验收手续，整理好大修记录，记入维修

履历并归档。

4.1.2.3 大修包括以下内容：

a) 整机拆卸清洗；

b) 更换冷却油；

c) 检修电机、减速箱；

d) 定子清洗及浸绝缘漆；

e) 更换转子，调校动平衡；

f) 检查电机绝缘；

g) 检修更换轴承和密封件（机械密封、密封圈等）,更换润滑脂；

h) 检查泵的定子和转子，加注润滑脂；

i) 检查电机和转子联接的配件；

j) 全面检查所有报警装置、传感器和仪表；

k) 全面调整电控系统的工作状态，更换寿命过期的继电器、接触器等；

l) 更换其它易损件；

m) 整机调试；

n) 对设备作防腐处理。

4.2 特殊要求

4.2.1 干式离心泵

4.2.1.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查水泵的漏水情况，漏水较多时应停泵更换；

b) 检查水泵轴承、减速箱等润滑点的润滑情况，必要时进行补充加注。

4.2.1.2 每季度应检查弹性联轴器和水泵的密封性能。

4.2.1.3 每年维护内容应按该设备技术说明书和 SHS 01013—2004 中的小修项目要求。

4.2.1.4 大修应按该设备技术说明书和 SHS 01013—2004 中的大修项目要求进行。

4.2.2 潜水离心泵

4.2.2.1 每日检查流量是否正常，可用于判断离心泵和出水管之间的耦合是否连接紧密。

4.2.2.2 每季度或每半年应检查中小型水泵的叶轮磨损情况，叶轮紧固螺栓的松动情况及电缆破损情

况。

4.2.2.3 每年应检查和维护以下内容：

a) 检查水泵电缆绝缘电阻，该值不得小于 5 MΩ；

b) 通过阻抗检查各温度、湿度探头是否正常；

c) 检查大型水泵叶轮的磨损情况，叶轮紧固螺栓的松动情况及电缆的破损情况；
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d) 按 JB/T 8857—2011 中规定的泵体密封性能检查内容；

e) 完成 SHS 01013—2004 中的小修项目。

4.2.2.4 大修应按照该设备技术说明书和 SHS 01013—2004 中的大修项目要求进行。

4.2.3 干式轴流泵

4.2.3.1 每半年应检查和维护以下内容：

a) 检查水泵叶轮的磨损情况、叶轮紧固螺栓的松动情况及电缆的破损情况；

b) 检查泵轴与管道的密封情况。

4.2.3.2 每年应检查和维护以下内容：

a) 通过阻抗检查各温度、湿度探头是否正常；

b) 检修或更换耐磨环。

4.2.3.3 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 更换轴承；

b) 更换 O 型圈；

c) 更换耐磨环。

4.2.4 潜水轴流泵

4.2.4.1 每季度或每半年应检查水泵叶轮的磨损情况、叶轮紧固螺栓的松动情况及电缆的破损情况。

4.2.4.2 每年应检查和维护以下内容：

a) 通过阻抗检查各温度、湿度探头是否正常；

b) 检修或更换耐磨环；

c) 更换机械密封润滑油，加至油室溢流为止；

d) 更换轴承润滑脂（润滑脂应为耐高温型）；

e) 更换机械密封件后，对油腔进行泄漏测试。

4.2.4.3 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 更换轴承；

b) 更换机械密封件，如 O型圈；

c) 更换耐磨环。

4.2.5 EH 型单螺杆泵

4.2.5.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查机械密封处的滴漏情况，发生滴漏应及时更换；

b) 用手触摸定子钢套，依靠感觉检查泥流运行情况和泥泵是否有中断连接的情况。

4.2.5.2 每两周应对填料轴套箱轴承部分加润滑脂一次。

4.2.5.3 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查、上紧吸入端压盖密封，若压盖密封失效，应更换新的密封填料；

b) 检查齿轮减速箱的润滑油是否干净和足量，若不干净应及时更换新油，油量必须保持在规定的

油面高度。

4.2.5.4 每季度应紧固一次地脚螺栓及各部分连接螺栓。

4.2.5.5 润滑油脂更换应按照 SY/T 6084—2014 中的相关要求进行。

4.2.5.6 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 解体检查各部件磨损情况；

b) 测量并调整各部件配合间隙。
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4.2.6 柱塞泵

4.2.6.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查油箱的机油液位是否在 1/2～2/3 处，不足应及时补充，若发现机油变质应及时更换；

b) 检查泵的压力是否正常；

c) 检查各种阀门、管线是否畅通，有无堵、漏现象。

4.2.6.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查柱塞与推杆连接处有无松动；

b) 检查基础、泵座是否坚固完整，地脚螺丝及其他联接螺丝是否有松动现象。

4.2.6.3 每年应检查和维护以下内容：

a) 检查柱塞有无伤痕和锈蚀现象，必要时应更换新品；

b) 检查出油阀副减压环带是否有台阶或伤痕等磨损现象，必要时应予以更换；

c) 检查柱塞和控制套之间的间隙，间隙过大需要更换组件；

d) 检查柱塞泵的辅助动力系统，必要时更换相应设备。

4.2.6.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修传动部件；

b) 检修或更换柱塞；

c) 检修辅助的动力系统。

4.2.7 罗茨鼓风机

4.2.7.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 采用皮带传动的机组，检查鼓风机皮带松紧程度，如有需要应调整或整体更换；

b) 检查进出口风压是否正常，及时清理进风口过滤装置。

4.2.7.2 每周应检查出风口安全阀是否有效。

4.2.7.3 每月应检查转子轴向窜动值，如大于设备限值应停机检修。

4.2.7.4 每半年应按 SHS 01024—2004 的小修要求进行检查和维护。

4.2.7.5 大修应按照该设备技术说明书和 SHS 01024—2004 的大修要求进行。

4.2.8 单级离心鼓风机

4.2.8.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查空气过滤器的阻力变化，及时清洗和维护；

b) 检查风机的运行是否存在异常情况，例如振动和喘振；

c) 检查冷却油油温，温度值不应大于该设备使用说明书上的限定值。

4.2.8.2 每半年应检查和维护以下内容：

a) 清洗润滑油过滤器、入口过滤器和消音器；

b) 检查测量传感器的调节阀；

c) 给出口阀门加注润滑油（脂）；

d) 检查连接部分的密封性。

4.2.8.3 在最初运行 500 h 之后，应采集润滑油样品，进行质量分析，检查润滑油质量，如不符合要

求，应更换润滑油，并更换油过滤器的过滤芯。以后每年应按上述要求操作一次。加注润滑油时，应利

用细孔筛进行过滤，不应把不同质量的润滑油混合加注到鼓风机中。

4.2.8.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 根据该设备技术说明书要求更换冷却润滑油，如无说明，建议运行 20000 h～25000 h 更换一次；

D
B
4
4
0
1



DB4401/T 53—2020

6

b) 更换 O 形圈、垫圈、胶带等易损件；

c) 检查冷却油系统，包括油管、油泵、过滤器、油压油温表等；

d) 清洗冷却器；

e) 检查入口过滤器、消音器；

f) 拆卸并解体鼓风机的入口导叶系统，并进行除锈、清洗及润滑，更换新的滑片，重新装配入口

导叶系统，并保证所有导叶片的安装角度完全正确（100%位置时完全垂直）；

g) 检查测试鼓风机入口导叶的线性电机；

h) 检查并清洗所有轴承；

i) 清洗叶轮、涡壳，检查叶轮动平衡；

j) 清洗齿轮腔；

k) 检查传动部件是否完好，检查并校准所有相关机械装配间隙；

l) 检查联轴器，并校准主电机和鼓风机之间的同轴（心）度数据。

4.2.9 磁悬浮鼓风机

4.2.9.1 每季度应更换空气过滤器滤棉或滤芯。

4.2.9.2 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括：检查更换叶轮。

4.2.10 回转式格栅除污机

4.2.10.1 每日应检查耙齿有无变形，及时记录，无法修复的变形满足一定数量时应停机更换耙齿。

4.2.10.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 用润滑脂对主轴承、撇渣板轴承进行润滑；

b) 对耙齿链板、电机减速箱传动链条、撇渣板轴的传动链条进行检查，发现链条过长时应及时调

整张紧；

c) 如有润滑泵，给润滑泵充满润滑油。

4.2.10.3 每年应检修电机及传动机构。

4.2.10.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 更换耙齿轴、耙齿；

b) 更换链节、链节套；

c) 更换档片、挡圈；

d) 更换卡簧、开口销和垫片。

4.2.11 三索式格栅除污机

4.2.11.1 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查各转动机构润滑情况，对各滚轮轴、抓斗主轴承、差动机构滑轮轴、卷筒链传动部分、卸

料机构及松绳平衡机构的绞接点加注润滑脂；

b) 检查钢丝绳的完好程度，压紧块是否松动，左右两条钢丝绳松紧、长度是否一致，如发现钢丝

绳有超过 10 股钢丝断裂时，应及时更换钢丝绳；

c) 对钢丝绳进行润滑；

d) 检查减速箱油面，及时补充减速箱油；

e) 检查限位开关，当发现松动或变位时，应及时调整、紧固。

4.2.11.2 每季度应检查和维护以下内容：

a) 检查耙齿至挡板的距离，如偏离应调整，当发现两边轮磨损严重，或磨损程度不一致，造成行

走跑偏时，应及时更换；
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b) 检查橡胶刮板，磨损严重应更换。

4.2.11.3 每半年应对行程开关进行一次润滑。

4.2.11.4 每年应检查和维护以下内容：

a) 当减速机第一次运行 500 h，第二次运行 1200 h，以后每年都应更换润滑油；

b) 彻底检查格栅，包括检查导轨是否变形和栅条是否平行等。

4.2.11.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检查、更换导向轮和轮轴；

b) 修复栅条。

4.2.12 高链式格栅除污机

4.2.12.1 每月应检查各转动机构润滑情况，并对各滚轮轴、差动机构滑轮轴、抓斗主轴承、卸料机构

加注润滑脂,检查减速箱油面，及时补充润滑油。

4.2.12.2 每季度应检查和维护以下内容：

a) 检查耙齿至挡板的距离，如偏离应调整，当发现两边轮磨损严重，或磨损程度不一致，造成行

走跑偏时，应及时更换；

b) 检查橡胶刮板，磨损严重应更换。

4.2.12.3 每半年应对行程开关进行一次润滑。

4.2.12.4 每年应检查和维护内容：

a) 当减速机第一次运行 500 h 时应清洗和更换润滑油，第二次运行 1200 h，以及以后每年都应清

洗和更换润滑油；

b) 检查格栅，包括检查导轨是否变形和栅条是否平行等。

4.2.12.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检查、更换导向轮和轮轴；

b) 检修或更换导行齿轮；

c) 更换变形的机架；

d) 修复栅条。

4.2.13 转鼓式格栅

4.2.13.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 清理渣箱；

b) 检查小型空气压缩器，及时更换电磁阀膜。

4.2.13.2 每周应检查和维护以下内容：

a) 检查冒气管并根据实际情况用水管冲洗凹槽；

b) 将压榨区的冲水阀门打开进行冲洗，直到流出清水；

c) 冲洗沉积在筛框中的污泥，清理栅条上的垃圾。

4.2.13.3 每月应维护以下内容：

a) 清除因纺织纤维等物引起的堵塞，清除前应先关闭主开关并锁住；

b) 给润滑泵加注或更换润滑油；

c) 清洗整个设备，包括清理池壁附着的藻类。

4.2.13.4 每年应检查和维护以下内容：

a) 检查传输螺杆顶部电机和底部刮耙臂上的螺钉；

b) 通过抬起清洁臂，检查其下面轴承的活动间隙，如大于规定值，应更换轴承。

4.2.13.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：
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a) 更换轴承支承轮；

b) 更换传动电机的机油。

4.2.14 阶梯式格栅

4.2.14.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查传动链有无伸长变形，如有应进行调整使其保持张紧；

b) 擦洗设备，包括电器控制箱外壳。

4.2.14.2 每季度应紧固格栅机的全部螺栓。

4.2.14.3 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 拆卸格栅机摆臂，检修凸轮等传动机构；

b) 检修格栅机两侧传动链条，更换锈蚀/变形严重的链条；

c) 给格栅机各轴承添加润滑脂，更换损坏的轴承；

d) 重新紧固格栅机各紧固螺栓，更换磨损/锈蚀的螺栓；

e) 拆卸检查格栅机栅片，更换变形严重的栅片；

f) 更换磨损严重的上、下进水口间隔块以及动、静栅片间隔块；

g) 对格栅机碳钢部件作防腐处理。

4.2.15 竖轴式表面曝气机

4.2.15.1 每日应检查油温和齿轮传动的噪音，发现异常应及时停机处理。

4.2.15.2 每周应检查和维护以下内容：

a) 检查油面的高度是否符合要求；

b) 检查油封和减速箱结合面是否漏油，通气塞通气孔是否堵塞，并检查螺栓的紧固状况。

4.2.15.3 每月应检查减速箱油的质量，对含有杂质或已分解老化变质的油，应随时更换。

4.2.15.4 每季度应对各紧固件进行检查，对松动件重新紧固。

4.2.15.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 解体减速箱，更换轴承，检查传动轴有无磨、变形，如有应修复；

b) 重新紧固表面曝气机各紧固螺栓，更换已磨损或锈蚀的螺栓；

c) 检查叶轮腐蚀磨损情况，更换新叶轮；

d) 对整机作防腐处理。

4.2.16 转刷型表面曝气机

4.2.16.1 每两周至一月，应对两端轴承加注润滑脂一次。

4.2.16.2 每月应擦洗设备，包括电器控制箱外壳。

4.2.16.3 每季度应检查和维护以下内容：

a) 检查电机绝缘；

b) 检查曝气机的刷片是否有松动、位移或缺损，如有应及时修复。

4.2.16.4 对长期停用的转刷，应每月将转刷换一个角度放置，避免因自重而引起挠曲固定化，且应避

免日晒雨淋，以防刷片老化。

4.2.16.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 解体检查各传动机构的锈蚀及磨损状况；

b) 检查电缆及其入口是否完好；

c) 更换曝气机两端轴承；

d) 更换轴密封、O 形环及电缆入口密封件；
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e) 检查清洗润滑油箱，更换润滑油；

f) 对机体碳钢部件作防腐处理。

4.2.17 橡胶/刚玉微孔曝气器

4.2.17.1 每日应检查池面气泡是否均匀，判定是否有曝气器微孔堵塞、受损现象，并做好记录。个别

曝气器受损待大修时维修更换，如果出现一批连续的曝气器受损，应停产维修。

4.2.17.2 每周应两次加大鼓风机压力冲洗气管，排除积水。

4.2.17.3 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修或更换受损曝气器，主要更换曝气器膜片、底座和相关密封部件；

b) 检查曝气干管和支管是否漏气，若漏气应进行修复或更换曝气管路；

c) 检查曝气干管和支管支架紧固情况，若支架松动或脱落，应重新紧固或更换支架；

d) 安装后进行整体调试，如有漏气或曝气不均应立刻调校。

4.2.18 管式曝气器

4.2.18.1 每日应按本标准 4.2.17.1 的要求进行检查和维护。

4.2.18.2 每周应按本标准 4.2.17.2 的要求进行检查和维护。

4.2.18.3 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检查地面支架是否紧固，不紧固则紧固之；

b) 更换曝气管。

4.2.19 中心与周边传动排泥机（辐流式池体）

4.2.19.1 每周应检查橡胶刮泥板或刮渣板的完好程度。

4.2.19.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查减速机润滑油油量是否足够，是否变质，及时添加、更换；

b) 为桥架中心轴加润滑脂；

c) 检查行走轮的磨损情况及包胶的胶合情况，若磨损严重或胶合脱离应及时更换；

d) 检查减速机固定螺栓是否有松动现象，若有应及时紧固好。

4.2.19.3 每季度应检查调整行走轮的固定螺栓。

4.2.19.4 每半年应检查调整桥架连接螺栓。

4.2.19.5 每年应检查和维护以下内容：

a) 检查轴承；

b) 检查或更换磨损的橡胶刮泥板或刮渣板。

4.2.19.6 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 更换磨损的橡胶刮泥板或刮渣板；

b) 检修吸泥和排泥设备，例如气浮设备、吸泥机等。

4.2.20 行车式排泥机

4.2.20.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查减速机及车轮运转的声音是否正常；

b) 检查电缆及盘线是否正常。

4.2.20.2 每周应检查刮渣和挡渣橡胶片是否完整。

4.2.20.3 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查减速机润滑油油量是否足够，是否变质，及时添加、更换；
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b) 检查行走轮和纠偏轮的磨损情况以及包胶的胶合情况，若磨损严重或胶合脱离应及时更换；

c) 检查设备上所有紧固件是否有松动现象，若有应及时紧固好；

4.2.20.4 每季度应对轴承的润滑点加注润滑脂。

4.2.20.5 每半年应检查和维护以下内容：

a) 给车轮轴承部位加注润滑脂；

b) 检查排泥系统是否正常，如检查泵绝缘电阻、排泥量等。

4.2.20.6 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 更换行走轮和轴承；

b) 更换刮渣板橡胶片、支撑轮、钢丝绳，校正刮渣板；

c) 检修吸泥系统，如检修虹吸管道，检修真空泵，更换吸泥系统润滑脂（油）。

4.2.21 链条牵引式排泥机

4.2.21.1 每日应检查刮板是否正常，链条是否松动。

4.2.21.2 每周应检查撇渣器是否灵活，及时维护。

4.2.21.3 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查减速机润滑油油量是否足够，是否变质，及时添加、更换；

b) 检查刮板和耐磨板的磨损情况，若磨损严重应及时更换；

c) 检查设备上所有紧固件是否有松动现象，若有应及时紧固好。

4.2.21.4 每半年应给链轮轴承部位加注润滑脂。

4.2.21.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修撇渣器；

b) 更换耐磨板和刮板。

4.2.22 螺旋砂水分离器

4.2.22.1 每周应检查一次砂水分离器的除砂效率。

4.2.22.2 每月应检查一次衬条的磨损程度，如磨损严重，应更换。

4.2.22.3 每半年应进行一次砂水分离器的排空和各紧固螺栓的固定。

4.2.22.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检查螺旋的磨损情况，视情况更换；

b) 检查衬条的磨损情况，更换磨损严重的衬条。

4.2.23 潜水搅拌器

4.2.23.1 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查电流相平衡，确认密封有效；

b) 超过 30 d 停机不用时，要进行一次长约 5 min 的定期运转；

c) 清洗、维护和检查全套潜水搅拌器，清理叶轮轴上、叶轮上、叶轮与导流环间的吸附物，紧固

松动的螺栓，恢复机壳的保护层。

4.2.23.2 每季度应对紧固件进行紧固或更换。

4.2.23.3 每年应检查电机线圈的绝缘电阻，该值不得小于 5 MΩ。

4.2.23.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 修复或更换磨损严重的桨叶、吊链或钢丝绳；

b) 检修或更换导流环。
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4.2.24 干式搅拌器

4.2.24.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 保持电机外壳表面和盖网的洁净；

b) 检查滚动轴承润滑是否足够，是否有噪音，及时更换。

4.2.24.2 每季度应检查和维护以下内容：

a) 对紧固件进行紧固或更换；

b) 检查螺旋桨叶片，视腐蚀情况给予调整或更换，并去除缠绕在螺旋桨叶片上的杂质。

4.2.24.3 齿轮箱在首次运行 500 h 后应进行第一次换油，以后每半年检查一次，在需要时注入新齿轮

箱油。

4.2.24.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括检查或更换搅拌机叶片、搅动轴。

4.2.25 固定式滗水器（浮筒式）

4.2.25.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查接头，伸缩套筒和变形波纹管的密封状况和运行状况，发现其断裂，不正常变形不能恢复

时应予以更换（或按照该设备技术说明书的要求定期更换）；

b) 检查浮动收水装置的导杆、牵引丝杆或钢丝绳的形态和运动情况，发现有变形、卡阻等现象，

应及时维修或予以更换。

4.2.25.2 每周应检查滗水器收水装置的充气放气管路以及放气电磁阀，发现有管路断开、堵塞、电磁

阀损坏等问题，应及时清理、更换。

4.2.25.3 每月应检查和维护以下内容：

a) 清洗浮箱外表；

b) 给地面连杆旋转部分补充润滑脂；

c) 对长期不用滗水器的导杆，每月应运行动作一行程。

4.2.25.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检查更换各紧固螺栓；

b) 检修支架与导杆，修复受损或变形的部件；

c) 检查各管路，更换泄漏管件。

4.2.26 旋转式滗水器

4.2.26.1 每日应检查滗水器滗水堰槽、载体管道。

4.2.26.2 每周应检查和维护以下内容：

a) 清理滗水堰槽及管道堵塞物；

b) 检查传动机构润滑情况，及时补充、更换润滑脂；

c) 检查机械部件连接情况。

4.2.26.3 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查旋转接头的密封状况；

b) 对长期停用滗水器的导杆，每月应运行动作一行程，更换旋转接头、牵引丝杆等传动部件润滑

脂，防止其锈蚀卡死。

4.2.26.4 每季度应检查和维护以下内容：

a) 电机维护：

1） 用摇表检查电动机的绝缘状况；

2） 检查并紧固各接线端子；
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3） 清洁冷却风扇；

4） 检查转动轴承及密封件，及时更换破损件。

b) 补充伞齿轮、丝杆的润滑脂，应均匀涂满。

4.2.26.5 每半年应清理传动支承座旧润滑脂并补充新润滑脂，应均匀涂满。

4.2.26.6 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 清洗、调校拦渣器；

b) 检查更换各密封件和连接螺栓；

c) 检查连杆装置，调校限位，更换润滑脂；

d) 检查回转支承座密封情况。

4.2.27 带式压滤机/带式浓缩脱水一体机

4.2.27.1 每日应检查滤带是否完整，及时更换。

4.2.27.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 对压榨辊、张紧辊、轴承、减速箱等润滑点加注润滑油（脂）；

b) 检查气压系统与纠偏装置。

4.2.27.3 每季度应卸下冲洗管检查和清洗滤嘴。

4.2.27.4 每半年应检查和维护以下内容：

a) 保养混合器和带式压滤机电机；

b) 检查犁水器的犁水柱，磨损严重应及时更换。

4.2.27.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修压榨辊，修复损伤的辊面；

b) 更换滤带；

c) 检修气压系统，更换受损泄漏的气管及接头；

d) 检修、调校纠偏装置。

4.2.28 离心脱水机

4.2.28.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查轴承座温度是否正常；

b) 检查差速器是否漏油；

c) 检查离心机是否存在漏水、漏泥现象。

4.2.28.2 每两周应为污泥脱水机进料端轴承座、差速器端轴承座加注润滑脂。

4.2.28.3 每季度应检查转鼓磨损情况和传动皮带的张紧是否适度。

4.2.28.4 每半年应为差速器换润滑油。

4.2.28.5 每年应检查和维护以下内容：

a) 为螺旋止推轴承加注润滑脂；

b) 检查出料口保护装置的磨损程度。

4.2.28.6 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修传动机构；

b) 更换减震块；

c) 更换刮刀及磨损严重的出料口；

d) 清洗并检修螺旋推进器；

e) 清洗并检修转鼓及内衬；

f) 转鼓动平衡测试；
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g) 检修更换阀门；

h) 检查其他磨损、变形严重的零件，视情况给予更换；

i) 检查、矫正、标定所有报警装置及相应传感器、仪表；

j) 检修或更换主要轴承和螺旋止推轴承及其上面的密封件。

4.2.29 板框式压滤机

4.2.29.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查液压油质量、油面高度，保持液压系统清洁、防水、防尘；

b) 检查压力表，用空压机增压系统对照正常压力表；

c) 检查滤布、滤板、滤框是否完整，及时修补或更换。

4.2.29.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 首次使用一个月后，检查并清洗油箱、油路、油缸；

b) 对链轮、轴承等润滑点加注润滑脂；

c) 检查清理进、出通道；

d) 清洗滤板、滤布。

4.2.29.3 每季度应检查高低压油管。

4.2.29.4 每半年维护内容应按 SHS 01027—2004 的小修要求进行。

4.2.29.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求和 SHS 01027—2004 的大修要求进行。

4.2.30 螺旋输送机

4.2.30.1 每日应检查排水管线是否破裂。

4.2.30.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查轴状密封管是否连接正常，磨损是否正常；

b) 检查螺旋叶片是否和机壳底部接触及磨损情况；

c) 检查轴承座和输料筒连接处，密封压紧盘的锁紧螺栓有无松动；

d) 擦洗设备，包括电器控制箱外壳；

e) 检查耐磨垫层的磨损情况。

4.2.30.3 每季度应紧固全部连接螺栓。

4.2.30.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修、更换螺旋输送机损坏的衬套；

b) 重新紧固各个紧固螺栓，更换磨损或锈蚀的螺栓；

c) 给各轴承添加润滑脂，更换损坏的轴承；

d) 更换无轴螺旋输送机磨损严重的耐磨垫层；

e) 对碳钢部件作防腐处理。

4.2.31 带式输送机

4.2.31.1 每日应检查输送带纠偏装置并及时给予调整。

4.2.31.2 每月应检查和维护以下内容：

a) 保养滚筒、托辊、皮带及轴承的润滑情况，给轴承和轴承座油腔中注入润滑脂；

b) 检查托辊辊子的轴承和密封圈，并注入润滑脂；

c) 擦洗设备，包括电器控制箱外壳。

4.2.31.3 每季度应紧固皮带输送机的全部连接螺栓。

4.2.31.4 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：
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a) 检修更换输送机损坏的滚筒、托辊、皮带；

b) 重新紧固带式输送机各个紧固螺栓，更换磨损或锈蚀的螺栓；

c) 给各轴承添加润滑脂，更换损坏的轴承；

d) 对碳钢部件作防腐处理。

4.2.32 紫外线消毒设备

4.2.32.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查紫外穿透率检查装置的过滤器和玻璃试管、管道过滤器的洁净程度；

b) 检查模块组的状况、报警状况和报警历史清单，查看有无新发生的问题；

c) 清理低液位感应器触棒上的藻类和浮渣。

4.2.32.2 每周应检查和维护以下内容：

a) 清洁紫外穿透率标样皮管和渠道采样过滤器，并重新标定；

b) 检查 100％穿透率标准液的储备，如不足，及时补充；

c) 检查紫外穿透率测量器干燥剂的情况，按干燥剂使用说明书要求及时更换；

d) 使用专用工具清洁紫外线强度探头；

e) 记录紫外灯的运行时间；

f) 检查 1～2 组模块，以确定以下内容：套管得到有效的清洁，清洁器密封可靠并且清洁液足够

使用，模块臂清洁没有浮渣，所有的螺栓紧固不松动。

4.2.32.3 每月应检查和维护以下内容：

a) 检查液压控制中心的压力表、油位，检查液压系统有无泄漏；

b) 检查紫外穿透率检查装置并校准。

4.2.32.4 每季度应至少对模块进行一次离线清洗。

4.2.32.5 每半年应检查和维护以下内容：

a) 更换清洁器内的清洗液；

b) 更换紫外穿透率检查装置内泵的皮管；

c) 检查冷却液的 PH 值，确保该值在正常范围内（具体数值可参考该设备技术说明书）；

d) 更换液压系统的过滤器。

4.2.32.6 每年应检查和维护以下内容：

a) 更换紫外穿透率检查装置内管路和管路附件；

b) 检查灯组其他附件，如专用灯组起吊机构。

4.2.32.7 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 清扫、维护配电系统；

b) 检修液压系统，维修液压（油泵）电机，更换过滤器，检查液压油管老化程度，及时更换；

c) 检修冷却系统，更换电机轴承，清洗冷却水箱；

d) 清扫、维护电气控制系统，更换老化的电气元件，重新紧固电气接线；

e) 检查、更换紫外灯组各密封元件；

f) 检查、清洗、更换紫外灯管，更换灯罩清洗液。

4.2.33 填料式生物除臭系统

4.2.33.1 每日应检查风机轴承温度和表温。

4.2.33.2 每周应清洗营养液过滤网一次。

4.2.33.3 每一个月至两个月（首次使用为 1000 h 后）应检查并清理风机及气体输送管道内部的灰尘、

污垢等杂质，发现锈蚀及时涂漆防腐；同时检查喷淋系统的喷头是否有堵塞，及时清理或更换喷头。
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4.2.33.4 每季度至少应检查循环营养液中的 COD、N、P 一次，COD 的值应在该设备技术说明书规定的

范围内。

4.2.33.5 每半年或一年应用气体检测仪测量一下排放口的气体浓度，确保达标排放。

4.2.33.6 正常情况下每年应清洗一次营养液箱。

4.2.33.7 每两年应更换一次风机电机轴承使用的润滑脂。

4.2.33.8 停机期间仍应注意微生物养护，一般每 3 d～5 d 应开启营养液循环泵和风机，运转 1 h～2

h。

4.2.33.9 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修风机；

b) 全面检查洒水系统，更换喷头；

c) 根据实际情况补充或更换菌种；

d) 根据实际情况补充或更换填料。

4.2.34 土壤式生物除臭系统

4.2.34.1 每日应巡查除臭系统设备，检查系统喷灌设备是否按时正常喷灌或有没有堵塞的情况等。

4.2.34.2 每月应检查除臭风机、电动机、水泵、输水管道、喷头、低压电气设备、灌溉自动控制器、

电磁阀等设备并进行日常保养。

4.2.34.3 每半年或一年应用气体检测仪测量一下排放口的气体浓度，确保达标排放。

4.2.34.4 每两年应更换一次风机电机轴承使用的润滑脂。

4.2.34.5 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修风机；

b) 全面检查布气、增湿系统，更换水汽喷嘴；

c) 根据实际情况补充或更换菌种；

d) 检修洒水系统。

4.2.35 离子除臭系统

4.2.35.1 每季度应检查进风口处易燃易爆气体，检查风机及气体输送管道内部的灰尘、污垢等杂质，

对过滤器进行清洗，检查催化器清洗系统。

4.2.35.2 每年应检查和维护以下内容：

a) 检查玻璃钢吸风口、不锈钢网、手动碟阀、等离子发生器、风机的腐蚀情况，更换腐蚀的部件；

b) 更换风机电机轴承润滑脂；

c) 检查、清洗过滤填料，视实际情况更换或补充过滤填料。

4.2.35.3 大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

a) 检修风机；

b) 检修更换过滤器；

c) 更换离子发生器。

5 设施维护、大修要求

5.1 构筑物（池体类）

5.1.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查外池体表面是否有裂缝、渗漏、水泥剥落、钢筋外露等情况；
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b) 检查外池体伸缩缝是否有开裂、渗漏等情况；

c) 检查水面以上的防腐材料、涂料是否有剥落等；

d) 检查池面盖板的腐蚀情况。

5.1.2 接纳垃圾渗漏液、强酸强碱废水等的污水处理厂，如采用密封池体作为暂存池的，每季度应检

查一次暂存池体盖板的腐蚀情况。

5.1.3 大修主要包括以下内容：

a) 池体清淤；

b) 内池壁维修、补漏、防腐；

c) 检查盖板，及时更换；

d) 检修管道、闸阀等附属件。

5.2 建筑物和其他构筑物

5.2.1 每日应检查和维护以下内容：

a) 检查外墙体表面是否有裂缝、水泥剥落、钢筋外露等情况；

b) 检查外墙体伸缩缝是否有开裂、渗漏等情况。

5.2.2 大修主要包括以下内容：

a) 墙体维修、补漏，对有腐蚀性气体存在的地方作防腐处理；

b) 检查盖板，及时更换；

c) 检修管道、闸阀等附属件。

6 设备设施报废条件

6.1 设备报废条件

污水处理厂的设备达到以下条件之一，应报废：

a) 已无修复价值的设备，包括使用寿命己到、丧失使用效能、缺乏重要配件且难以制作替代品、

大修后技术性能仍不能满足工艺要求的设备；

b) 因产业技术改造需要更新的设备，包括无法在改变的生产条件下使用、无法与已更新改造的设

备配合、技术过于落后的设备；

c) 修理成本过高，一次修理费用在产品价值 50%以上的设备；

d) 因不可抗力因素导致更新的设备，包括因城建规划必须拆除且无再利用价值、受自然灾害毁损

无修复使用价值的设备；

e) 环保和经济性差的设备，包括能耗过高必须淘汰、经有资质的单位鉴定为不符合安全环保要求

且不能修复利用，进行改造又不经济的设备。

6.2 设施报废条件

污水处理厂的设施达到以下条件之一，应报废：

a) 预期使用寿命已到，丧失使用效能，无修复价值；

b) 由于城建规划或技术更新必须拆除；

c) 结构强度不符合抗震标准，也不能修复；

d) 因地质条件改变或自然灾害，损坏严重有倒塌危险。
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附 录 A

（规范性附录）

主要污水处理设备设施的首次大修时间、大修周期、预期使用寿命

主要污水处理设备设施的首次大修时间、大修周期、预期使用寿命见表A.1。

表 A.1 主要污水处理设备设施的首次大修时间、大修周期、预期使用寿命

序

号
设备设施分类和名称 首次大修时间 大修周期 预期使用寿命 备注

1

泵

叶片

泵

干式离心泵
3 a～4 a/运行

25000 h

2 a～3 a/运行

17500 h

7 a ～ 9 a/ 运 行

70000 h

2 潜水离心泵
3 a～4 a/运行

25000 h

2 a～3 a/运行

17500 h

9 a ～ 11 a/运行

90000 h

3 干式轴流泵
3 a～4 a/运行

25000 h

2 a～3 a/运行

17500 h

9 a ～ 11 a/运行

90000 h

4 潜水轴流泵
3 a～4 a/运行

25000 h

2 a～3 a/运行

17500 h

9 a ～ 11 a/运行

90000 h

5
容积

泵

EH 型单螺杆泵 2 a/运行 6000 h
2 a/运行 6000

h

6 a ～ 8 a/ 运 行

20000 h

6 柱塞泵
3 a～4 a/运行

8000 h

2 a～3 a/运行

4000 h
8 a～10 a

7

鼓

风

机

容积

式
罗茨鼓风机 运行 15000 h

2 a～4 a/运行

20000 h
12 a～15 a

8
叶片

式

单级离心鼓风机
2 a～4 a/运行

24000 h

2 a～4 a/运行

24000 h

20 a～25 a/运行

180000 h

出口导叶

和入口导

叶不能平

稳，大修

应提前。

9 磁悬浮鼓风机
4 a～6 a/运行

30000 h

4 a～5 a/运行

25000 h

14 a～16 a/运行

75000 h

10

格栅

清污

机

回转式格栅除污机
3 a/运行 15000

h

2 a～3 a/运

行 10000 h

粗格栅：8 a～10 a/

运行 40000 h

细格栅：10 a～12

a/运行 50000 h

11 三索式格栅除污机
3 a/运行 15000

h

2 a～3 a/运

行 10000h

粗格栅：10 a～13

a/运行 50000 h

细格栅：13 a～15

a/运行 70000 h

12 高链式格栅除污机
3 a/运行 15000

h

2 a～3 a/运

行 10000 h

15 a～18 a/运行

75000 h

D
B
4
4
0
1
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表A.1 主要污水处理设备设施的首次大修时间、大修周期、预期使用寿命(续)

序

号
设备设施分类和名称 首次大修时间 大修周期 预期使用寿命 备注

13 格栅

清污

机

转鼓式格栅
3 a/运行 15000

h

2 a～3 a/运行

10000 h

10 a～12 a/运行

50000 h

14 阶梯式格栅
3 a/运行 15000

h

2 a～3 a/运行

10000 h

10 a～12 a/运行

50000 h

15

曝

气

装

置

表面

曝气

机

竖轴式表面曝气

机

3 a/运行 20000

h
2 a/运行 15000 h

10 a～12 a/运行

80000 h

16

水平轴

式表面

曝气机

转刷型

表面曝

气机

2 a/运行 15000

h

2 a～3 a/运行

15000 h～20000

h

15 a～20 a/运行

160000 h

17 微孔

曝气

器

盘式微

孔曝气

器

橡胶/

刚玉

微孔

曝气

器

2 a～3 a/运行

17000 h

3 a～4 a/运行

25000 h

8 a～10 a/运行

70000 h～80000 h

18 管式曝气器
2 a～3 a/运行

17000 h

2 a～3 a/运行

17000 h

4 a～5 a/运行

40000 h

19

排泥

机械

中心与周边传动排泥机（辐

流式池体）

3 a/运行 20000

h

2 a～3 a/运行

15000 h

15 a～18 a/运行

110000 h

20 行车式排泥机
3 a/运行 20000

h

2 a～3 a/运行

15000 h

15 a～18 a/运行

110000 h

21 链条牵引式排泥机
3 a/运行 20000

h

2 a～3 a/运行

15000 h

15 a/运行 100000

h

22

砂水

分离

器

螺旋砂水分离器
5 a/运行 22000

h

3 a～4 a/运行

15000 h

10 a～15 a/运行

120000 h

23 搅

拌

器

潜水搅拌器
3 a/运行 20000

h

2 a～3 a/运行

15000 h

8 a～10 a/运行

60000 h

24 干式搅拌器
3 a/运行 20000

h
2 a/运行 15000 h

10 a～12 a/运行

95000 h

25
滗

水

设

备

固定式滗水器（浮筒式）
3 a/运行 20000

h
2 a/运行 15000 h

10 a/运行 80000

h

26 旋转式滗水器
3 a/运行 20000

h
2 a/运行 15000 h

10 a/运行 80000

h
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表A.1 主要污水处理设备设施的首次大修时间、大修周期、预期使用寿命(续)

序

号
设备设施分类和名称 首次大修时间 大修周期 预期使用寿命 备注

27

污

泥

脱

水

机

带式压滤机/带式浓缩脱水

一体机

3 a/运行 10000

h

2 a～3 a/运行

8000 h

15 a～20 a/运行

60000 h

28 离心脱水机

2 a～4 a/运行

12000 h～24000

h

2 a～4 a/运行

12000 h ～

24000 h

10 a～12 a/运行

60000 h～80000

h

29 板框式压滤机
3 a/运行 15000

h

2 a/运行 10000

h

15 a/运行 75000

h

30 输

送

机

螺旋输送机
4 a/运行 20000

h

2 a～3 a/运行

10000 h

10 a～13 a/运行

90000 h

31 带式输送机
4 a/运行 20000

h

2 a～3 a/运行

10000 h

10 a～13 a/运行

90000 h

32
消毒

系统
紫外线消毒设备

2 a /运行 15000

h

2 a / 运 行

15000 h

10 a～12 a/运行

150000 h

33

除臭

系统

生物

除臭

系统

填料式生物除臭

系统
3 a～5 a 3 a～5 a

8 a～10 a/运行

70000 h

34
土壤式生物除臭

系统
3 a～5 a 3 a～5 a

8 a～10 a/运行

70000 h

35

物理

除臭

系统

离子除臭系统
2 a/运行 16000

h

2 a/运行 16000

h

8 a～10 a/运行

70000 h

36
建筑

物和

构筑

物

构筑物（池体类） 2 a～3 a 2 a～3 a 25 a

37 建筑物和其他构筑物 3 a～5 a 3 a～5 a 35 a

注：本表的大修时间为建议值，实际的大修时间应视设备使用及运行的实际情况制定。

D
B
4
4
0
1
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	4.2.17　橡胶/刚玉微孔曝气器
	4.2.17.1　每日应检查池面气泡是否均匀，判定是否有曝气器微孔堵塞、受损现象，并做好记录。个别曝气器受损待大修时维
	4.2.17.2　每周应两次加大鼓风机压力冲洗气管，排除积水。
	4.2.17.3　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.18　管式曝气器
	4.2.18.1　每日应按本标准4.2.17.1的要求进行检查和维护。
	4.2.18.2　每周应按本标准4.2.17.2的要求进行检查和维护。
	4.2.18.3　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.19　中心与周边传动排泥机（辐流式池体）
	4.2.19.1　每周应检查橡胶刮泥板或刮渣板的完好程度。
	4.2.19.2　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.19.3　每季度应检查调整行走轮的固定螺栓。
	4.2.19.4　每半年应检查调整桥架连接螺栓。
	4.2.19.5　每年应检查和维护以下内容：
	4.2.19.6　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.20　行车式排泥机
	4.2.20.1　每日应检查和维护以下内容：
	4.2.20.2　每周应检查刮渣和挡渣橡胶片是否完整。
	4.2.20.3　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.20.4　每季度应对轴承的润滑点加注润滑脂。
	4.2.20.5　每半年应检查和维护以下内容：
	4.2.20.6　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.21　链条牵引式排泥机
	4.2.21.1　每日应检查刮板是否正常，链条是否松动。
	4.2.21.2　每周应检查撇渣器是否灵活，及时维护。
	4.2.21.3　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.21.4　每半年应给链轮轴承部位加注润滑脂。
	4.2.21.5　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.22　螺旋砂水分离器
	4.2.22.1　每周应检查一次砂水分离器的除砂效率。
	4.2.22.2　每月应检查一次衬条的磨损程度，如磨损严重，应更换。
	4.2.22.3　每半年应进行一次砂水分离器的排空和各紧固螺栓的固定。
	4.2.22.4　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.23　潜水搅拌器
	4.2.23.1　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.23.2　每季度应对紧固件进行紧固或更换。
	4.2.23.3　每年应检查电机线圈的绝缘电阻，该值不得小于5 MΩ。
	4.2.23.4　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.24　干式搅拌器
	4.2.24.1　每日应检查和维护以下内容：
	4.2.24.2　每季度应检查和维护以下内容：
	4.2.24.3　齿轮箱在首次运行500 h后应进行第一次换油，以后每半年检查一次，在需要时注入新齿轮箱油。
	4.2.24.4　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括检查或更换搅拌机叶片、搅动轴。

	4.2.25　固定式滗水器（浮筒式）
	4.2.25.1　每日应检查和维护以下内容：
	4.2.25.2　每周应检查滗水器收水装置的充气放气管路以及放气电磁阀，发现有管路断开、堵塞、电磁阀损坏等问题，应及时
	4.2.25.3　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.25.4　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.26　旋转式滗水器
	4.2.26.1　每日应检查滗水器滗水堰槽、载体管道。
	4.2.26.2　每周应检查和维护以下内容：
	4.2.26.3　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.26.4　每季度应检查和维护以下内容：
	4.2.26.5　每半年应清理传动支承座旧润滑脂并补充新润滑脂，应均匀涂满。
	4.2.26.6　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.27　带式压滤机/带式浓缩脱水一体机
	4.2.27.1　每日应检查滤带是否完整，及时更换。
	4.2.27.2　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.27.3　每季度应卸下冲洗管检查和清洗滤嘴。
	4.2.27.4　每半年应检查和维护以下内容：
	4.2.27.5　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.28　离心脱水机
	4.2.28.1　每日应检查和维护以下内容：
	4.2.28.2　每两周应为污泥脱水机进料端轴承座、差速器端轴承座加注润滑脂。
	4.2.28.3　每季度应检查转鼓磨损情况和传动皮带的张紧是否适度。
	4.2.28.4　每半年应为差速器换润滑油。
	4.2.28.5　每年应检查和维护以下内容：
	4.2.28.6　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.29　板框式压滤机
	4.2.29.1　每日应检查和维护以下内容：
	4.2.29.2　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.29.3　每季度应检查高低压油管。
	4.2.29.4　每半年维护内容应按SHS 01027—2004的小修要求进行。
	4.2.29.5　大修应按照该设备技术说明书的相关要求和SHS 01027—2004的大修要求进行。

	4.2.30　螺旋输送机
	4.2.30.1　每日应检查排水管线是否破裂。
	4.2.30.2　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.30.3　每季度应紧固全部连接螺栓。
	4.2.30.4　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.31　带式输送机
	4.2.31.1　每日应检查输送带纠偏装置并及时给予调整。 
	4.2.31.2　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.31.3　每季度应紧固皮带输送机的全部连接螺栓。
	4.2.31.4　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.32　紫外线消毒设备
	4.2.32.1　每日应检查和维护以下内容：
	4.2.32.2　每周应检查和维护以下内容：
	4.2.32.3　每月应检查和维护以下内容：
	4.2.32.4　每季度应至少对模块进行一次离线清洗。
	4.2.32.5　每半年应检查和维护以下内容：
	4.2.32.6　每年应检查和维护以下内容：
	4.2.32.7　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.33　填料式生物除臭系统
	4.2.33.1　每日应检查风机轴承温度和表温。
	4.2.33.2　每周应清洗营养液过滤网一次。
	4.2.33.3　每一个月至两个月（首次使用为1000 h后）应检查并清理风机及气体输送管道内部的灰尘、污垢等杂质，发
	4.2.33.4　每季度至少应检查循环营养液中的COD、N、P一次，COD的值应在该设备技术说明书规定的范围内。
	4.2.33.5　每半年或一年应用气体检测仪测量一下排放口的气体浓度，确保达标排放。
	4.2.33.6　正常情况下每年应清洗一次营养液箱。
	4.2.33.7　每两年应更换一次风机电机轴承使用的润滑脂。
	4.2.33.8　停机期间仍应注意微生物养护，一般每3 d～5 d应开启营养液循环泵和风机，运转1 h～2  h。
	4.2.33.9　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.34　土壤式生物除臭系统
	4.2.34.1　每日应巡查除臭系统设备，检查系统喷灌设备是否按时正常喷灌或有没有堵塞的情况等。
	4.2.34.2　每月应检查除臭风机、电动机、水泵、输水管道、喷头、低压电气设备、灌溉自动控制器、电磁阀等设备并进行日
	4.2.34.3　每半年或一年应用气体检测仪测量一下排放口的气体浓度，确保达标排放。
	4.2.34.4　每两年应更换一次风机电机轴承使用的润滑脂。
	4.2.34.5　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：

	4.2.35　离子除臭系统
	4.2.35.1　每季度应检查进风口处易燃易爆气体，检查风机及气体输送管道内部的灰尘、污垢等杂质，对过滤器进行清洗，检
	4.2.35.2　每年应检查和维护以下内容：
	4.2.35.3　大修应按照该设备技术说明书的相关要求进行，主要包括以下内容：



	5　设施维护、大修要求
	5.1　构筑物（池体类）
	5.1.1　每日应检查和维护以下内容：
	5.1.2　接纳垃圾渗漏液、强酸强碱废水等的污水处理厂，如采用密封池体作为暂存池的，每季度应检查一次暂存池体盖板
	5.1.3　大修主要包括以下内容：

	5.2　建筑物和其他构筑物
	5.2.1　每日应检查和维护以下内容：
	5.2.2　大修主要包括以下内容：


	6　设备设施报废条件
	6.1　设备报废条件
	6.2　设施报废条件
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