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前  言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件是《医疗设备预防性维护规范》系列标准的第 1 部分。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由广州市市场监督管理局提出并归口。

本文件起草单位：XXXX。

本文件主要起草人：XXXX。
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引  言

医疗设备预防性维护是定期对医疗设备进行检修、保养和维护的工作方法，旨在及时发现和处理设

备潜在问题和隐患，预防设备故障和损坏，提高设备安全性、可靠性和有效性。工作事项包括定期清洁、

校准、更换易损件、检查设备运行状态等，以确保设备处于良好的工作状态。DB4401/T XX《医疗设备

预防性维护管理规范》系列标准依据《医疗器械监督管理条例》（国务院令 第 739 号）、《医疗器械

使用质量监督管理办法》（国家食品药品监督管理总局令第 18 号），《医疗器械临床使用管理办法》

（国家卫生健康委员会令第 8 号），研究分析我国医疗机构医疗设备预防性维护管理实际情况，总结

医疗机构医疗设备实践管理经验，并在广泛征求各方意见基础上制订总则。

本文件为《医疗设备预防性维护管理规范》的第 1 部分，旨在规定医疗设备预防性维护的基本要求、

人员要求、风险评估和三级维护内容，为后续专项设备要求提供指引。
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医疗设备预防性维护管理规范 第 1部分 ：总则

1 范围

本文件规定了医疗设备预防性维护管理通用要求，主要包括：基本要求、风险评估、三级维护、质

量控制、计量、不良事件管理、持续改进、技术档案管理。

本文件适用于医疗机构在用医疗设备的预防性维护管理。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB 15982-2012 医院消毒卫生标准

SN/T 4445.1-2016 进口医疗器械检验技术要求 第 1 部分：医用电气设备

YY/T 0841-2011 医用电气设备 医用电气设备周期性测试和修理后测试

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

医疗设备 medical devices
在医疗机构内使用，按照医疗器械管理的电气设备。

3.2

预防性维护 preventive maintenance；PM
以预防故障为目的，通过对设备的检查、检测，发现故障征兆或为防止故障发生，使其保持规定功

能状态，在故障发生之前所进行的各种维护活动。预防性维护分为第一级维护、第二级维护和第三级维

护。

3.3

风险事件 risk events
医疗设备造成生命、财产损害的偶发事件。

3.4

风险评估 risk assessment
一种系统性的过程，旨在识别、评估和理解潜在风险，以便采取适当的措施来管理和减轻或减少风

险。

4 基本要求

4.1 预防性维护原则
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医疗机构应设置医疗设备管理部门及专人负责医疗设备预防性维护管理工作，做到定人、定点、定

时。

4.2 预防性维护部门要求

4.2.1 通用要求

医疗机构负责预防性维护保养统筹工作，宜设置预防性维护保养统一管理部门，包括医疗设备管理

部门、医疗设备使用部门组成。医疗设备管理部门负责医疗设备的管理、指导、培训、维护、保养。医

疗设备使用部门负责医疗设备日常维护。

4.2.2 医疗设备管理部门工作要求

包括但不限于：

a) 制定医疗设备的安全管理制度；

b) 制定医疗设备年度预防性维护计划；

c) 制定医疗设备的维护保养技术操作规范和应急预案；

d) 组织实施医疗设备的预防性维护、维修、巡检、保养及性能检测；

e) 协调确保医疗设备使用的配套设施、环境等符合产品说明书或相关标准要求；

f) 收集医疗设备的安全控制信息、医疗器械不良事件，向医疗机构安全管理组织提交评价报告并

提出改进意见；

g) 组织培训，确保设备操作人员具备正确使用医疗设备的能力，确保工程技术人员具备维护医疗

设备能力；

h) 负责医疗设备的计量和检定管理工作；

i) 建立医疗设备预防性维护管理档案。

4.2.3 医疗设备使用部门工作要求

包括但不限于：

a) 保证医疗设备使用场所及配套设施符合要求；

b) 配合培训，确保设备操作人员具备正确使用医疗设备的能力：

c) 救治患者时，具备设备应急处置能力；

d) 具备医疗设备维护和清洁消毒能力。

4.3 预防性维护人员要求

4.3.1 通用要求

医疗机构宜成立预防性维护保养工作组，包括医疗设备操作人员、工程技术人员、医疗设备管理人

员等人员组成。操作人员经培训考核合格方可进行第一级、第二级维护；工程技术人员经培训考核合格

方可进行第二、第三级维护；医疗设备管理人员应当具备与管理工作相适应的专业学历、技术职称或经

过相关技术培训。

4.3.2 操作人员要求

包括但不限于：

a) 具有医学相关专业背景；

b) 掌握医疗设备操作方法、基本工作原理、性能特点及参数的设定；

c) 掌握医疗设备诊断指标的临床意义及判定方法；

d) 掌握日常保养、清洁与消毒处理流程；

e) 对患者使用设备时存在的潜在风险、医疗设备的工作状态进行判断并作出相应处理。
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4.3.3 工程技术人员要求

包括但不限于：

a) 具有生物医学工程、电气、信息相关专业技术能力；

b) 掌握医疗设备的用途、工作原理、性能特点和操作流程；

c) 具备对医疗设备维护、维修、巡检、保养及性能检测的相关知识和相关技能，且熟悉相关政策、

法律法规、制度；

d) 应为医疗机构或厂家或合同约定的第三方工程技术人员。

4.3.4 医疗设备管理人员要求

包括但不限于：

a) 了解医疗设备基本工作原理、工作环境及注意事项；

b) 了解医疗设备维护、维修、巡检、保养及性能检测方法和流程；

c) 掌握医疗器械相关政策、法律法规、制度；

d) 掌握固定资产管理及档案管理要求。

4.4 清洁消毒要求

清洁应符合设备使用说明书的规定，消毒应符合 GB 15982 的规定。清洁消毒方法可参照附录 A。

4.5 功能要求

保持医疗设备在使用期或存储期能达到医疗设备允许的性能指标范围。

4.6 环境要求

符合医疗设备使用说明书中对使用环境的要求。

4.7 操作要求

医疗机构临床使用医疗设备应当严格遵照产品使用说明书、技术操作规范和规程。

5 风险管理

5.1 风险分析

5.1.1 分析原则

对发生风险的医疗设备进行辨识、描述和理解的过程。分析已发生的风险源、风险事件以及特征和

影响，为进一步的风险决策、处置提供信息，为后续的风险评估、改进提供基础。

5.1.2 风险源

医疗设备的风险源有：设备本身技术风险、电气安全风险、使用者风险、维护保养风险、环境因素

风险、信息安全风险、感染控制风险、供应链风险、法规和合规性风险、人体生理反应风险。

5.1.3 风险事件

风险事件主要存在以下方面：

a) 设计缺陷：设备设计问题导致性能达不到设计预期，造成易损坏或无法正常使用；

b) 制造问题：制造过程工艺达不到设计要求致设备不稳定或存在安全隐患；

c) 感染控制问题：清洁和消毒不当、无菌措施不当导致交叉感染；

d) 操作问题：错误操作、培训不足、标签（识）缺失或不清晰；
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e) 技术性能问题：医疗设备本身软硬件故障、未正确校准导致医疗设备测量或治疗结果不准确、

设计缺陷；

f) 维护问题：维护不当、零部件老化；

g) 环境问题：设备放置或安装在不适宜的环境；

h) 信息安全问题：数据泄漏或丢失、网络攻击；

i) 供应链问题：不可靠的供应链导致零配件质量差或供应不足；

j) 法规和合规性问题：设备未符合相关法规和标准可能导致使用方面的问题，触犯法规受到处罚。

k) 不良事件问题：未及时向监管机构报告不良事件或质量问题。

l) 过敏或不良反应： 设备使用时可能引发患者过敏或不良反应。

5.2 风险评估

5.2.1 评估原则

将估计的风险与给定的风险准则进行比较，以确定风险可接受，对已经识别的风险进行评估，确定

风险重要程度，考虑优先处理次序和频次。建议医疗机构每年对医疗设备进行不少于一次的风险评估并

根据评估结果对医疗设备的风险等级进行调整。

5.2.2 风险值综合评价法

根据医疗设备的临床功能与患者的接触程度、风险可控程度和问题避免概率、历史故障、制造商的

特殊管理等设定权重得出风险值。风险值综合评价法参照附录 B。

5.2.3 风险等级

风险等级由高至低可分为高风险级别（A）、中风险级别（B）、低风险级别（C）。

5.3 风险控制

根据风险等级的划分来判定各类医疗设备预防性维护的时间周期并制定处置措施，以便降低风险或

把风险维持在规定水平。

5.4 风险控制计划

根据风险分析与评估确定医疗设备预防维护工作的优先次序及工作频次并列入计划，高风险等级每

半年至少一次第三级维护，中风险等级每年至少一次第三级维护，低风险等级每两年至少一次第三级维

护。

6 三级维护

6.1 通用要求

医疗设备预防性维护以风险等级划分及风险控制为原则进行分级维护，共分为三个级别，包含第一

级维护，第二级维护和第三级维护。三级维护是对设备进行检查、修复和全面维护，三级维护方案设置

参照附录 C。

6.2 第一级维护

6.2.1 通用要求

第一级维护即日常维护保养，每日使用前或连续暂停使用达 7 日时由操作人员对医疗设备外部进行

检查、保养、清洁、消毒及功能检查并记录。推荐急救设备每日完成第一级维护保养。第一级维护通用

记录表参照附录 D。
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6.2.2 维护内容

主要维护内容如下：

a) 设备清洁、消毒处理；

b) 设备时间校准（若有此功能）；

c) 部件完整性；

d) 外观无明显缺陷；

e) 设备运行状态。

6.3 第二级维护

6.3.1 通用要求

第二级维护即巡查，以工程技术人员为主，操作人员为辅，每年定期对每台医疗设备进行不少于一

次巡查。第二级维护通用记录表参照附录 D。

6.3.2 维护内容

主要维护内容如下：

a) 外观检查：开机前后检查医疗设备外部应完好无损或无裂痕，安装稳固，环境适合；

b) 电源/线检查：电源线（缆）应完好，无折断、磨损、老化、绝缘失效的情况，电源插头/插座

无松动或发热现象；

c) 过滤器/风机口清洁：按照说明书及时更换过滤器，确保无尘埃沉积和障碍物阻挡，特别注意

冷却风扇的清洁；

d) 清洁和消毒：定期清洁和消毒设备，确保病人使用后已清洁或消毒防止设备污染，应遵照设备

说明书和医院感染控制管理的要求；

e) 功能开关/按键检查（若有）：检查所有开关、按键与面板标识应一致且灵活可控；

f) 医疗设备标签与警示正确清晰：核对资产标签，预防性维护（PM)标签、警告标签、计量设备

的计量标签应正确清晰；

g) 显示或屏幕清楚：检查所有的指示灯、显示器，在使用环境下可清晰地阅读或观测；

h) 功能检查：开机时检查各类指示灯或指示器，通过调节设置各个开关或按钮，设备功能应正常。

6.4 第三级维护

6.4.1 通用要求

第三级维护即专业测试及保养，以工程技术人员为主，根据风险评估等级列入医疗设备的维护计划，

对设备进行部分拆解检查和修理，更换或修复磨损件，清洗、换油，检查修理电气部分，局部恢复精度，

满足医疗设备安全有效运行的要求。第三级维护记录通用记录表参照附录表 D。

第三级维护应对设备的安全性进行全面评估，工程技术人员需对医疗设备安全性、有效性作出结论，

若不达标需进行维修，直至达标方可使用。

6.4.2 维护内容

维护内容根据设备情况，开展维修或升级、更换部件、预防性干预等工作，具体如下：

a) 维修或升级：定期维修或升级设备，保持设备的性能稳定；

b) 更换维修：通过专项检查及时更换因超出使用寿命或性能下降导致不符合要求的部件，按说明

书要求更换部件，从而减少故障发生，排除明显或潜在故障因素，避免故障发生；

c) 预防性干预：通过专项检查以及风险评估，及时发现故障隐患并排除，应至少包括：

1) 对第一级、第二级维护行为及记录进行检查督导；

2) 对设备内部进行检查、清洁；
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3) 对电源线的完整性、接地电阻、设备漏电流或应用部分漏电流进行测试；

4) 对机械安全进行检查测试；

5) 对设备主要性能指标参数进行测试；

6) 承压类特种设备及附件、放射诊疗设备定期由有资质的机构进行检定检测。

7 质量检测

7.1 通用要求

质量检测是为达到医疗设备使用质量要求所采取的作业技术和行动，包含但不限于电气安全检查、

性能测试校正、机械装置检查。不同类别医疗设备电气安全性规定应符合附录 E 的要求，电气安全质

量检测通用记录表参照附录 F。

7.2 检测条件

有下列情形时，应开展设备质量检测：

a) 安装/验收，安装与验收后应完成质量检测；

b) 按计划按风险等级或巡检计划完成质量检测，属于第三级维护的一部分；

c) 维修后维修后需完成质量控制活动，确认设备安全、有效；

d) 停机超过 180 天应完成一次质量检测活动；

e) 调拨/捐赠（前/后）应确保医疗设备在调拨/捐赠前完成质量检测，合格后方可交接使用。

8 计量管理

医疗机构应遵照《中华人民共和国计量法》执行，在预防性维护活动中确保应计量的医疗设备使用

在合法的计量周期内。

9 设备标识要求

9.1 状态标识

医疗设备在维护、维修、存储时应配置明显“停用”标识，“停用”标志颜色应为红色且有“停用”

字样。医疗设备处于“停用”状态时严禁投入使用且不应放置在使用区域范围内。

9.2 预防性维护标识

预防性维护标识主要指完成第三次维护后粘贴的标识，应至少包含设备基本信息、风险等级、预防

性维护日期、下一次预防性维护日期、维护人员等，宜为纸质标签或电子标签，标签格式参照附录 G。
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10 预防性维护绩效分析

10.1 通用要求

每年应对医疗设备预防性维护的成本和效益进行分析总结，结合经济效益分析共同对维护成本的价

值进行评估。

10.2 维护时间

维护时间=维护响应时间+维护等待时间+实际维护时间

实际维护时间=维护检查时间+部件更换或修复时间

10.3 故障率

设备故障率=（停机等待时间+维修时间）/计划使用时间×100%

10.4 维护成本

维护成本=部件费用+维护人工费用

11 不良事件管理

11.1 通用要求

应按照不良事件管理规定处置。

11.2 不良事件识别

对在用医疗设备预防性维护时应关注导致或者可能导致人体伤害的各种有害事件，应遵循可疑即报

的原则。

11.3 停止使用

收到监管部门发出的不良事件警示、生产厂家召回信息、发现可疑或已发生故障的医疗设备立即停

止使用。

11.4 上报程序

不良事件发现人员向医疗机构不良事件主管部门上报，医疗机构不良事件主管部门向负责药品监督

管理的部门或者监测机构报告，同时通知生产厂家。

11.5 收集证据

收集与事件相关的证据，除发生不良事件医疗设备产品信息、采购信息外还应收集临床使用的信息、

设备日志、图片、视频等。

11.6 后处理要求

纳入风险评价，采取有效措施加强预防性维护避免同类事件发生。

12 持续改进
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通过医疗设备预防性维护的管理，确定人员架构、明确管理目标、持续监测、建立反馈机制定期分

析评价医疗设备整体维护情况，开展持续性质量改进工作。

参照 PDCA 循环、流程映射、因果分析、直方图、控制图等方法，制定持续改进方案，并形成记录：

a) 使用科室对日常保养和管理情况有定期自查、总结分析和整改；

b) 主管部门定期督导检查、分析和反馈，并检查整改落实情况；

c) 应有数据或案例显示效果。

13 技术档案管理

13.1 通用要求：

预防性维护活动应建立档案，真实记录维护保养全过程合规、可追溯。

13.2 技术档案内容

应包括但不限于：

a) 设备基础信息：记录设备的详细信息，包括注册证、规格型号、序列号、制造商信息以及厂家

或第三维修企业联系人、联系电话，维修人员资质证明；

b) 维护记录： 记录设备的维护历史，包括日期、维护类型（预防性维护、校准、修复等）、故障

及维修内容、所使用的维修配件、维修人员信息以及维修地点；

c) 维修流程和规程:维修操作手册、标准操作规程（SOP）、维修程序、操作手册以及相关的安全

和质量控制流程；

d) 零部件和供应商信息：记录所使用的零部件、耗材或替换件的详细信息，包括零件号、规格、

批次号以及供应商信息；

e) 维修质量控制记录：质量控制记录，确保设备在达到质量控制活动启动条件后符合质量标准和

规定；

f) 校准和验证记录： 包括设备校准和验证的记录，确认设备在维修后的准确性、精度和可靠性；

g) 风险评估和安全记录： 包括不良事件、维修可能带来的潜在风险的评估，以及相关的安全措

施和风险管理策略；

h) 培训记录： 维修人员接受的培训记录；

i) 信息化：有条件的机构宜通过信息系统实现以上档案管理要求，并实现维护运维状态可视化,

快速检索医疗设备维护记录，维护进度实时可查，可统计、分析预防性维护工作数据。
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附录 A

（资料性）

清洁消毒方法

清洁消毒方法参照表 A.1。

表 A.1 清洁消毒方法示例

消毒产品
使用浓度

（有效成分）
作用时间 使用方法 适用范围 注意事项

含氯消毒剂

400mg/L-700mg/L ＞10min 擦拭、拖地

细菌繁殖体、结核

杆菌、真菌、亲脂

类病毒

对人体有刺激作

用；对金属有腐蚀

作用；对织物、皮

草类有漂白作用；

有机物污染对其

杀菌效果影响很

大

2000mg/L-5000mg/L ＞30min 擦拭、拖地
所 有 细 菌 ( 含 芽

孢)、真菌、病毒

二氧化氯
100mg/L-250mg/L 30min 擦拭、拖地

细菌繁殖体、结核

分枝杆菌、真菌、

亲脂类病毒

对金属有腐蚀作

用；有机物污染对

其杀菌效果影响

很大
500mg/L-1000mg/L 30min 擦拭、拖地

所 有 细 菌 ( 含 芽

孢)、真菌、病毒

过氧乙酸 1000mg/L-2000mg/L 30min 擦拭
所 有 细 菌 ( 含 芽

孢)、真菌、病毒

对人体有刺激作

用；对金属有腐蚀

作用；对织物、皮

草类有漂白作用

过氧化氢

3% 30min 擦拭
所 有 细 菌 ( 含 芽

孢)、真菌、病毒

对人体有刺激作

用；对金属有腐蚀

作用；对织物、皮

草类有漂白作用

0.2%-0.5% 5min 擦拭
除芽孢外的细菌、

真菌、病毒

主要用于采样瓶

和部分医疗器械

表面消毒；对二价

金属制品有腐蚀

性；不能用于硅胶

导尿管消毒

醇类 70%-80% 3min 擦拭

细菌繁殖体、结核

分枝杆菌、真菌、

亲脂类病毒

易挥发、易燃、不

宜大面积使用

季铵盐类 1000mg/L-2000mg/L 15min-30min 擦拭、拖地
细菌繁殖体、真

菌、亲脂类病毒

不宜与阴离子表

面活性剂如肥皂、

洗衣粉等合用

自动化过氧化

氢喷雾消毒器
按产品说明使用 按产品说明使用 喷雾

环境表面耐药菌

等病原微生物的

污染

有人情况下不得

使用

紫外线辐照 按产品说明使用 按产品说明使用 照射

环境表面耐药菌

等病原微生物的

污染

有人情况下不得

使用

消毒湿巾 以产品说明为准 按产品说明使用 擦拭
依据病原微生物

特点选择消毒剂，

日常消毒；湿巾遇

污染或擦拭时无
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按产品说明使用 水迹应丢弃
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附录 B

（资料性）

医疗设备风险评估表

医疗设备风险评估记录参照表 B.1。

表 B.1 医疗设备风险评估表

风险类型 评分依据 评分标准 分数 得分

设备属性

风险

设备的临床功

能

不接触患者 1

可能接触患者，但是不起关键作用 2

用于患者疾病诊断或直接监护 3

用于直接为患者提供治疗 4

用于生命支持 5

设计制造

设备原理机制成熟，品牌市场广泛，应用时间长 1

设备原理机制成熟，品牌新注册或市场应用窄 2

新兴设备，原理机制不成熟 3

安全警示功能

开机自检 1

声光、故障码等报警提示 2

无自检功能及报警提示 3

设备故障

风险

问题避免概率

维护或检查不会影响设备可靠性 1

常见设备故障类型不容易预计 2

常见设备故障类型不易预计，但技术指标测试容易检测到 3

常见设备故障类型可以预计且 PM 能避免常见设备故障 4

具体的规则或制造商的要求决定了 PM 或测试 5

制造商/管理部

门的特殊要求

没有要求 1

有独立于数值评级体系的测试要求 2

伤害风险

故障不会造成伤害风险 1

故障导致低伤害风险 2

故障会导致治疗失误、诊断错误或对患者监护失效 3

故障可能导致患者或使用者的严重损伤乃至死亡 4

使用过程

风险

使用频次

平均每月工作＜10 次/月 1

10 次/月≤平均每月工作＜20 次/月 2

平均每月工作≥20 次/月 3

故障或不良事

件历史

未显著发生过 1

显著发生过 2
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风险评级：

根据总分划分高中低风险，总分≥22 分为高风险（A），22＜分总分≤16 分为中风险（B），总分＜16

分为低风险（C）。第三级维护频次根据设备风险评级分类开展。
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附录 C

（资料性）

预防性维护方案

三级预防性维护方案设计和维保内容参照表 C.1 进行。

表C.1 预防性维护方案设计要求

维保等

级

维保频

次
维保内容 维保人员

处置
备注

通过 不通过

第一级 日常

外观是否完整

临床操作人员

“正

常”标

识

“ 临 时 故

障”标识，

交工程人员

/

表面是否清洁

部件是否齐备

电源线是否破损

环境是否适合

开机是否正常

第二级 年度

检查一级维护的内容
临床操作人员、

工程人员

“正

常”标

识

“ 临 时 故

障”标识，

交工程人员

/

对设备局部拆卸和检查 工程人员

对设备局部拆卸和清洁 工程人员

调整设备各部位配合间隙，紧固

设备各个部位
工程人员

检测设备功能、状态是否正常
临床操作人员、

工程人员

第三级
按风险

等级

安全检测

工程人员

“正

常”标

识

“停用”标

识，质量控

制或计量达

标方可使用

根据风险等级，低风

险每两年至少一次第

三级维护，中风险每

年至少一次第三级维

护，高风险每半年至

少一次第三级维护，

并记录

性能检测

质量控制或计量
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附录 D

（资料性）

预防性维护记录表

第一级、第二级和第三级预防性维护记录表分别参见表 D.1、D.2、D.3。

表D.1 第一级维护通用记录表

一、设备信息

设备名称 规格型号

产品序列号 使用科室

启用日期 使用年限

设备编码 风险等级

二、检查维护内容

1.设备清洁，消毒处理 □是 □否 □不适用

2.部件是否完整 □是 □否 □不适用

3.外观无明显缺陷 □是 □否 □不适用

4.是否能正常开机运行 □是 □否 □不适用

…

三、总结

不足与改进

维护日期： 维护人：
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表D.2 第二级维护通用记录表

一、设备信息

设备名称 设备型号

产品序列号 使用科室

启用日期 使用年限

科室名称 风险等级

二、检查维护内容

外观检查：

设备完好无损 □是 □否 □不适用

设备有裂痕 □是 □否 □不适用

安装稳固 □是 □否 □不适用

环境适合 □是 □否 □不适用

电源/线检查：

折断 □是 □否 □不适用

磨损/老化 □是 □否 □不适用

绝缘失效 □是 □否 □不适用

电源插头/插座松动或发热 □是 □否 □不适用

过滤器/风机口清洁：
过滤器更换 □是 □否 □不适用

冷却风扇清洁 □是 □否 □不适用

清洁和消毒：
清洁 □是 □否 □不适用

消毒 □是 □否 □不适用

功能开关/按键检查（若

有）：
开关、按键与面板标识一致 □是 □否 □不适用

医疗设备标签正确清晰：

资产标签 □是 □否 □不适用

预防性维护（PM)标签 □是 □否 □不适用

状态标签 □是 □否 □不适用

计量标签 □是 □否 □不适用

显示或屏幕清楚：
指示灯 □是 □否 □不适用

显示器 □是 □否 □不适用

功能检查：
部件齐全且完好 □是 □否 □不适用

性能达标 □是 □否 □不适用

操作熟练： 培训到位 □是 □否 □不适用

三、总结

不足与改进

维护日期： 维护人：
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表D.3 第三级维护通用记录表

一、设备信息

设备名称 设备型号

产品序列号 使用科室

启用日期 使用年限

科室名称 风险等级

二、检查维护内容

检查项目 检查内容
检查结果

合格 不合格 备注

外观及附件

设备清洁

外观完好

使用环境

电源/电缆

部件

…

检查项目 检查内容
检测结果

合格 不合格 安全值

安全性能

接地阻抗

外壳漏电流

机械安全

…

检查项目 检查内容
检查结果

合格 不合格 备注/条件

部件更换及保养

电池（若有）

管路（若有）

易损件（若有）

…

检查项目 检查内容
检查结果

满足 不满足 备注

性能测试 …

三、总结

结论 合格（） 不合格（）

维护人员 完成日期

再检日期

不足与改进

审核人员 审核日期

审核结论 合格（） 不合格（）
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附录 E

（规范性）

不同类别医疗设备电气安全规定

不同类别医疗设备电气安全应符合表 E.1 规定。

表 E.1 不同类别医疗设备电气安全规定

电流 描述 —

B型 BF型 CF 型

正常
单一故

障状态
正常

单一故

障状态
正常

单一故障

状态

对地漏电流/μA — — 100 500 100 500 100 500

接触漏电流/mA — — 5 10 5 10 5 10

患者辅助电流/μA —
d.c. 10 50 10 50 10 50

a.c. 100 500 100 500 10 50

患者漏电流/μA

从患者连接到地
d.c. 10 50 10 50 10 50

a.c. 100 500 100 500 10 50

由信号输入/输出部

分上的外来电压引

起的

d.c. 10 50 10 50 10 50

a.c. 100 500 100 500 10 50

总患者漏电流/μA

同种类型的应用部

分连接在一起

d.c. 50 100 50 100 50 100

a.c. 500 1000 500 1000 50 100

由信号输入/输出部

分上的外来电压引

起的

d.c. 50 100 50 100 50 100

a.c. 500 1000 500 1000 50 100

注 1：医疗器械防电击等级可分为 B型、BF型、CF 型。B型是对电击有特定防护程度的设备。BF型是带有隔离的应用

部件并用于人体的设备，CF 型是带有隔离的应用部件，并直接用于心脏的设备。

注 2：总患者漏电流容许值仅对有多个应用部分的设备使用。单个应用部分应符合患者漏电流容许值。
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附 录 F

（资料性）

电气安全质量检测记录表

医疗设备名称 制造厂家
规格

型号

设备

序列号

设备编号 使用部门
设备

负责人

负责人

联系电话

定性检查
检查结论 定量检查

允许值
检测结果

（值）

检测结论

合格 不合格 检测项目 合格 不合格

电线（缆）是否破损、

老化、变形、变色
电源电压/V （220V±22）V

插头（座）是否良好

接触

保护接地阻抗/

mΩ

≤100mΩ（带有器具输

入插座），≤200mΩ（带

有不可拆卸电源软电

线）

设备外壳是否完好
绝缘阻抗（电

源-地）/mΩ
≥10

设备部件是否完备
对地漏电流/μ

A
≤100

设备的部件如刻度

盘、开关等是否损坏

或丢失

接触电流/mA ≤5

设备表面是否有毛

屑、纤维等异物
患者辅助电流/

μA

≤10（d.c.）

设备的内部是否有异

常响声

≤100（a.c.,B 型或 BF

型），≤10（a.c.,CF 型）

设备是否有烧焦味，

设备局部是否已变色 患者漏电流/μ

A

≤10（d.c.）

所有必备的标签是否

清晰完整地在设备上

粘贴

≤100（a.c.,B 型或 BF

型），≤10（a.c.,CF 型）

直流电池供电设备的

电池充电是否正常
总患者漏电流/

μA

≤500（d.c.）

指示灯是否正常
≤500（a.c.,B 型或 BF

型），≤50（a.c.,CF 型）

使用环境是否符合说

明书

检测人
检测人

联系电话
检测结论

检测

时间

审核人
审核人

联系电话
审核结论

审核

时间
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附录 G

（资料性）

预防性维护标签样式

xxx 医院预防性维护标签

设备名称

设备编号

规格型号

风险等级

使用部门

检查日期

检查人员

再检日期
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