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广式硬木家具制作技艺规范 

1 范围 

本文件规定了广式硬木家具的分类、整体设计原则、材料要求、髹漆工艺要求、外观要求、

装配要求、制作质量要求、安全性要求、试验方法、检验规则、产品标志、使用说明、包装、

运输、贮存。 

本文件适用于广式古典风格的硬木家具的设计和制作。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 1725  色漆、清漆和塑料 不挥发物含量的测定 

GB 1886.26  食品安全国家标准 食品添加剂 石蜡 

GB/T 3324  木家具通用技术条件 

GB/T 4893.2  家具表面耐湿热测定法 

GB/T 4893.3  家具表面耐干热测定法 

GB/T 4893.4  家具表面漆膜附着力交叉切割测定法 

GB/T 4893.8  家具表面漆膜耐磨性测定法 

GB/T 4893.9  家具表面漆膜抗冲击测定法 

GB/T 5296.6  消费品使用说明 第 6 部分: 家具 

GB/T 14703  生漆 

GB/T 17526  漆蜡 

GB/T 18107  红木 

GB 18584  室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量 

GB/T 28010  红木家具通用技术条件 

GB/T 30417  漆器通用技术要求 

GB/T 37646  中国传统家具名词术语 

QB/T 2385  深色名贵硬木家具 

3  术语和定义 

GB/T 3324、GB/T 18107、GB/T 28010、GB/T 37646、QB/T 2385界定的以及下列术语和定义适用于

本文件。 

3.1 

广式硬木家具 

又称“广作”家具，是中国传统家具三大流派之一，指明末清初以来以广州为中心的地区生产的硬

木家具。 
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3.2 

生漆涂饰 

以生漆为原料，采用传统手工技艺在红木家具表面进行反复多次打磨擦漆的工艺过程。 

4  分类 

4.1  按产品使用功能分类 

按产品使用功能一般分为坐卧、承具、卧具、庋具、架具、屏具六大类，款式图例见附录B。其中： 

a) 椅、凳、墩等属于坐卧类； 

b) 香几、花几、桌、案等属于承具类； 

c) 床、榻等属于卧具类； 

d) 盒、箱、柜、橱等属于庋具类； 

e) 面盆架、镜架、衣架等属于架具类； 

f) 座屏、折叠屏风等属于屏具类。 

4.2  按设计风格分类 

4.2.1  构成形式 

4.2.1.1  点、线、面的构成形式 

以点、线、面的方式设计（如梅花纹构成），精致巧妙，大多数具有吉祥寓意的象征。如用花纹装

饰在背板、牙板、角隅、边缘等部位，整体以大块面的点、线、面或者单独的点装饰出现，虚实相生、

空间感强，视觉冲击。 

4.2.1.2  辐射式构成形式 

辐射式构成方式主要特征是向不同方向自由发散伸展，写实性强。如附录A中图A.11所示，雕梅花

纹梳妆台的顶部装饰采用了辐射式的构成形式，中心有一根主枝茎向左右自由发射伸展，促使画面起伏

变化，左右对称。梅花纹与花蕾点缀在枝茎上，花蕾主要装饰在外部边缘，整体简化处理，精致圆润。 

4.2.1.3  波状式的构成形式 

波状式构成形式主要特征是“s”型自由延伸或者流动的形式。波状式主要作为点缀装饰和边缘装

饰，点缀装饰应用范围广，如用于椅子中大多数部位，而边缘装饰多用在博古柜和梳妆台中。 

4.2.2  装饰纹样 

4.2.2.1  植物花草类 

植物花草纹样有：葡萄、莲、梅花、葫芦、桃、牡丹、竹子、松、灵芝、荷花、菊花、卷草等。 

4.2.2.2  飞禽走兽类 

    飞禽走兽类纹样种类如龙、鹿、鸟、鱼、象、蝙蝠、狮头等等。 

4.2.2.3  几何文字类 
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几何文字类纹样用作结构式装饰纹样，以圆形、弧形和折形为主，具有很强的对称性和适应性。可

作为单独的一组装饰纹样，又可以一组一组的连接起来，形成大块面积的装饰纹样。主要有绳纹、回纹、

万字纹、什锦纹等。 

4.2.2.4  意象装饰类 

    意象装饰类纹样在继承中国传统纹样的基础上，同时又吸收西方装饰文化。主要有云纹、如意纹、

涡旋纹、连珠纹、斗钩纹、盘长纹、海水纹等。 

4.2.2.5  仿古类 

仿古类纹样主要有仿古玉纹、古青铜器纹、古石雕纹、雷纹、蝠纹、饕餮纹，以及古币绳纹等。 

4.2.2.6  组合类 

组合类将具有不同吉祥寓意的纹样综合运用，吉祥组合类一般如梅花与竹、兰、菊组合成四君子；

或将西式纹样与中式纹样进行组合。 

4.2.3  装饰手法 

4.2.3.1  雕刻 

按工艺手法有木雕、石雕、牙雕、玉雕等。按雕刻方法有线刻、浮雕、圆雕、通雕等。具体见附录

D。 

4.2.3.2  镶嵌 

   按质地材料不同有木材、大理石、螺钿（贝壳）、玉石、宝石、陶瓷、金属等。具体见附录E。 

4.3  质量等级分类 

产品按质量等级分为优等品、一等品和合格品。 

5  整体设计原则 

整体设计原则如下： 

a) 以红木为主要材料，充分利用其纹理、材质和光泽，力求结构简练单纯，造型大方，无繁琐装

饰，并能适合各种不同用途和人体的需要； 

b) 应用原则：对广式家具进行创新设计，可打破传统，促使传统文化在现代社会中不断传承与完

善，取得传统与时代的融合与发展； 

c) 造型风格和装饰手法可兼顾传统造型美感，糅合岭南工艺美术特色与西方艺术风格相互融合； 

d) 用料宽大充裕，木性一致，腿足、立柱等主要构件一般不用拼接作法，宜用同一木质，不掺杂

其它木材； 

e) 镶嵌，雕刻等图形及色彩寓意匹配，与型体相得益彰，符合岭南传统吉祥文化，装饰花纹应体

现雕刻深浚，雕刻花纹隆起高，个别部位接近圆雕； 

f) 花纹表面应莹滑，体现刀法圆熟、磨工精细，不留刀凿痕迹。 

6  材料要求 
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6.1  木材应选用木质坚实、不易开裂变形、经久耐用的紫檀、酸枝、花梨木等，并符合GB/T 3324的规

定。 

6.2  产品明示与产品中使用的木材及其使用部位应保持一致。材料应有使用说明，储存有效期和产品

合格证、品种、颜色应符合设计要求。 

6.3  木材应经干燥处理，含水率应为 7%～15%。 

6.4  表面允许少量木糠填补孔洞或裂纹，但不得大量修补。 

6.5  贯通裂缝：支撑部位应选用无贯通裂缝的木材，如有应进行修补加工。 

6.6  腐朽材：外表应无腐朽材，内表轻微腐朽材面积不应超过零件面积的 20%。 

6.7  节子：外表节子宽度不应超过材宽的 1/3直径不超过 12mm（特殊要求除外），加工用原木最大活

节的尺寸不得超过检尺径的 20%。 

6.8  虫蛀木材应经杀虫处理并经修补，不应使用仍有活虫侵蚀的木材。 

6.9  其它轻微材质缺陷：如裂缝（贯通裂缝除外）顿棱等，应进行修补加工。 

6.10  生漆 

应采用天然优质生漆，漆酚含量应≥65%，具有燥性强、漆膜光洁、耐磨、耐温、耐腐等优点，表

干时间 (5~12) h，质量应符合 GB/T 14703 的规定。 

6.11  精制生漆 

精制生漆应符合GB/T 30417的规定。 

6.12  合成漆 

合成漆应符合 GB/T 1725中的规定。 

6.13  涂蜡 

6.13.1  涂饰用漆蜡中总砷和铅应符合GB/T 17526的要求。 

6.13.2  涂饰用石蜡中稠环芳烃应符合GB 1886.26中的相关要求。 

7  髹漆工艺要求 

7.1  髹漆工艺流程 

髹漆工艺流程如下： 

a) 打坯：打坯是广式硬木家具髹漆工艺的第一步。此阶段，木材被切割成所需的尺寸和形状，形

成家具的基本骨架，经过精确的测量、切割和组装，确保家具的结构稳定和外观符合设计要求； 

b) 批灰：填平家具表面的不平整部分，使整体表面更加平滑。使用细灰料调和生漆等材料填补木

材表面的缺陷，如木纹、疤痕等。填补后，需要进行适当的抛光，以确保填补部分与周围木材表面平整

一致； 

c) 打磨：使用适当的砂纸，对家具表面进行均匀的砂光处理。打磨的程度和顺序应根据不同的涂

料要求和设计风格进行调整； 

d) 上底色：此阶段，应用底漆于家具表面，增强涂料附着力，提供适当的基础色，以便后续的涂

料更好地显现。底漆的涂布需要均匀，以确保涂料的吸附性和一致性； 

e) 措漆：涂布涂料可以是颜色漆或者是贴合设计要求的其他特殊涂料。涂布过程需要注意控制涂

料的厚度和均匀性，避免涂料滴落和不均匀现象； 
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f) 批灰：类似之前的批灰步骤，这一阶段的批灰是为了填补可能在涂布过程中出现的细小瑕疵。填

补后，进行抛光，使填补部分与周围表面融为一体； 

g) 打磨：与之前的打磨步骤类似，这个阶段的打磨旨在进一步提升整体表面的光滑度和一致性。

打磨应该越来越细致，以确保涂料的最终外观效果； 

h) 上补色：在家具表面达到理想的平滑度后，上补色是为了赋予家具更加丰富的色彩和纹理。使

用合适的补色剂，对家具进行上色，创造出所需的颜色和效果； 

i) 措漆：类似于前面的措漆步骤，这个阶段涂布的是用于最终颜色的涂料。措漆时要注意颜色的均

匀性和涂料的流平性，以获得漂亮的外观； 

j) 批灰：这个阶段的批灰是为了进一步弥补可能出现的瑕疵，确保最终表面的平滑度和完美度； 

k) 打磨抛光：最后一次的打磨抛光旨在细化家具表面，使其达到最佳的光泽度和质感。 

7.2  工艺处理其他要求 

7.2.1  砂光处理 

在髹漆前应进行适当的砂光处理，确保家具表面平整、光滑。 

7.2.2  填补处理 

如有木纹、疤痕等缺陷，应进行填补处理，确保表面质量良好。 

7.2.3  涂覆工艺 

7.2.3.1  底漆涂布 

应均匀涂布底漆，增强漆膜附着力。 

7.2.3.2  中涂涂布 

根据设计要求，均匀涂布中涂，控制涂料厚度。 

7.2.3.3  色漆涂布 

按照设计要求，均匀涂布色漆，保持色泽一致。 

7.2.3.4  清漆涂布 

均匀涂布清漆，增加产品光泽度，提高耐久性。 

7.2.4  干燥处理 

7.2.4.1  自然干燥 

髹漆后应进行充分的自然干燥，确保涂料固化完全，施工场所或干燥室的温度应在10℃以上，相对

湿度不超过70%，空气要保持流通。 

7.2.4.2  人工干燥 

如需加速干燥，应采用恰当的人工干燥设备，控制温度和湿度。 

7.2.5  特别对接位置处理 
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木构件间相交处，构件的边角及阴阳角等关键部位应认真处理，构件相交角刮灰要直，裱褶要压密

实，角清晰笔直，刷漆在交角最后要刷净漆，保证边角糅漆质量。 

7.2.6  应掌控好生漆料性能，如漆料紧、 疲、稀稠、亮糙等技术要素，灵活掌握气候变化和温湿度变

化对漆料性能的影响。 

7.2.7  基层灰敏要刮实、磨平，达到牢固、无粉化、起皮和裂缝。 

7.2.8  下一道工序必须待上一道工序干透后进行。 

8  外观要求 

8.1  雕刻图像形象生动， 层次深浅合理， 底面平整， 留线均匀，无残留疤痕和毛刺。 

8.2  木加工应精致细腻， 无明显毛刺、 波浪型、 缺损等加工缺陷。 

8.3  线条棱边加工应均匀、顺直、对称、光滑、无崩缺、无破损、无刀痕。 

8.4  圆角加工应对称、和顺、光滑、无多余刀痕。 

8.5  镶嵌工艺应保持材料完整、镶嵌严密、粘结牢固、平整、越线歪斜。 

8.6  应确保攒边框中的装板(心板）能自由伸缩，但不应有离缝和明显松动。 

8.7  木纹色差：产品正视面用材，其色差，纹理应基本一致或相似（装饰材除外）。 

8.8  纹理清晰：木材充分展现天然纹理。 

8.9  整件产品或成套产品不应有明显色差。 

8.10  表面漆膜不应有皱皮、发黏、裂痕、脱落、漏漆。 

8.11  涂层应平整光滑、清晰，无明显粒子、涨边现象;应无明显加工痕迹、划痕、裂纹、雾光、白棱、

白点、鼓泡、油白、流挂、缩孔、刷毛、积粉和杂渣。 

8.12  涂层表面应平整、光滑、其他部位涂层表面应手感光滑、产品内部应保持清洁。 

8.13  产品烫蜡后，蜡面应光亮、洁净，无浮蜡、纹眼。 

8.14  五金配件外表应无锈蚀、无电镀不良、氧化脱落、刃口、锐棱、表面细密、无裂纹、毛刺、黑斑

等缺陷。 

8.15  应用特定型号的砂纸或者砂布对表面进行打磨。 

8.16  通过表面刮磨将木材的天然纹理充分展现。 

8.17  成品四周表面无碰伤和划痕，产品不需要油漆部位应保持清洁。 

9  装配要求 

9.1  整体平稳，结构端正严密，推拉无摇摆抖动。 

9.2  榫卯工艺：不应无榫、槽、牙等遮挡缝隙，造成漏光或内部卯孔太大。 

9.3  榫卯连接处外观紧密锲合，工整到位。内部榫卯到位，最大缝隙应≤0.2 mm，不应有松动，断榫、

榫、假榫。为保证结合的强度，贯通榫的榫头长度应比榫眼深度大 2-5mm。榫头的宽度不宜小于构件宽

度的 1/3。 

9.4  因材施艺：各类榫卯结构运用合理，坚守传统，制作准确，精密锲合，松紧适宜，用材比列不存

在偷工减料现象 

9.5  部件拼装到位，嵌板、入槽、装榫卯、板、面板、坐板、背板、牙板、搭脑、扶手、各部件松紧

适宜，不能反装、偷工。 

9.6  五金安装应齐全、端正、牢固、平整不允许松动、透钉、漏钉。 

9.7  榫卯结构装配方式参照附录 A。 
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10  制作质量要求 

10.1  形状和位置公差 

形状和位置公差如表 1 所示。 

表 1  形状和位置公差指标 

检验项目 
要 求 

优等品 一等品 合格品 

产品外形尺寸偏 

差/mm 

受检产品标注尺寸与实测值允差。配套或组合产

品的极限偏差应同取正值或负值。 
±3 ±4 ±5 

翘曲度/mm 
面板、正视面板件

对角线长度 

对角线长度＞1400 ≤2.0 ≤3.0 ≤5.0 

700≤对角线长度＜1400 ≤2.0 ≤4.0 

对角线长度＜700 ≤2.0 ≤3.0 

底脚平稳性/mm 底脚着地平稳性 ≤2.0 

平整度/mm 面板、正视面板件 ≤0.2 

邻边垂直度/mm 
面板、 

框架 

对角线长度差值 
≥1000 ≤3 

＜1000 ≤2 

对边长度差值 
≥1000 ≤3 

＜1000 ≤2 

位差度/mm 

门与框架、门与门相邻表面间的距离偏差（有设

计要求时，应减去设计要求的距离） 
≤2.0 

抽屉与框架、抽屉与门相邻表面的距离偏差 

（有设计要求时应减去设计的距离） 
≤1.0 

分缝/mm 所有开门（有设计要求时，应减去设计的距离） ≤2.0 

下垂度/mm 
抽屉 

下垂度偏差 ≤20 

摆动度/mm 摆动度偏差 ≤15 

10.2  表面理化指标要求 

表面理化指标要求如表 2所示。 

表 2  表面理化指标要求 

检验项目 要 求 

表面生漆涂层理化性能 

耐液性 

10%碳酸纳溶液，lh,应不低于 3 级 

 
10%乙酸溶液，16h,应不低于 3 级 

耐湿热 10min, 70°C,应不低于 3 级 

耐干热 20min, 70°C,应不低于 3 级 

附着力 涂层交叉切割法，不低于 2 级 
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表 2  表面理化指标要求（续） 

检验项目 要 求 

表面生漆涂层理化性能 
耐磨性 200 转，不低于 3 级 

抗冲击 h=50mm,不低于 2 级 

表面打蜡层理化性能 

耐液性 

10%酸纳溶液，lh,应不低于 3 级 

10%乙酸溶液，16h,应不低于 3 级 

耐湿热 10min, 70°C,应不低于 3 级 

耐干热 20min, 70°C,应不低于 3 级 

附着力 涂层交叉切割法，不低于 2 级 

耐磨性 200 转，不低于 3 级 

抗冲击 h=50mm,不低于 2 级 

11  安全性要求 

11.1  结构安全性 

11.1.1  抽屉、键盘、拉篮等推拉构件应有防脱落装置。 

11.1.2  活动部件间距离≤5mm或≥25mm（特殊设计要求除外）。 

11.1.3  1.2m 以下部位，家具中的铜饰件不应有独立插件（如柜门上带吊牌插件），铜件边缘应与家

具表面严密贴合；不应有凸出整体的尖锐造型。 

11.1.4  圆桌与底座结合的部位需安装防倾斜装置。 

11.2  有害物质限量 

应符合 GB 18584的规定。 

12  试验方法 

12.1  材料 

12.1.1  材料一致性 

产品明示与实际用材一致性检验按 GB/T 3324的规定进行。 

12.1.2  木材含水率的测定 

按 GB/T 3324的规定进行试验。 

12.2  外观 

按 GB/T 3324规定的外观检验方法进行试验。 
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12.3  装配 

采用强光手电目测拼装工艺整体平质量。 

12.4  制作质量 

12.4.1  外形尺寸及其偏差测量 

试件应放置在平板或平整地面上，采用精确度不低于 1mm的钢直尺或卷尺进行测定。尺寸偏差为产 

品标识值与实测值之间的差值。 

铜件应符合 GB/T 3325,5.1条的规定。 

12.4.2  形状和位置公差测量 

应符合 GB/T 3324的规定。 

12.5  表面理化性能试验 

12.5.1  表面耐液性试验 

应符合 GB/T 4893.1的规定。 

12.5.2  表面耐湿热试验 

应符合 GB/T 4893.2的规定。 

12.5.3  表面耐干热试验 

应符合 GB/T 4893.3的规定。 

12.5.4  表面附着力试验 

应符合 GB/T 4893.4的规定。 

12.5.5  表面耐磨性试验 

应符合 GB/T 4893.8的规定。 

12.5.6  表面抗冲击试验 

应符合 GB/T 4893.9的规定。 

12.6    安全要求 

12.6.1  结构安全性试验方法 

应符合 GB/T 3324的规定。 

12.6.2  有害物质限量测定 

应符合 GB 18584的规定。 

13  检验规则  
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12.1  检验分类 

检验可分为型式检验和出厂检验。 

13.2  组批规则 

材料、结构、工艺相同的同一交货批产品组成一个检验批。 

13.3  出厂检验 

13.3.1  出厂检验项目 

产品出厂检验项目包括主要外形尺寸偏差、形状和位置公差、用材和外观要求、结构安全性要求。 

13.3.2  出厂检验规则 

应在产品型式检验合格的有效期内进行，一般应进行全项目检验。 

13.3.3  检验结果判定 

单件产品结果判定：全部项目合格，判定该件产品为合格品，否则判定为不合格品。 

成套产品结果判定：单件产品全部为合格品，判定为成套产品合格，否则为成套产品不合格。 

13.4  型式检验 

13.4.1  型式检验项目 

型式检验项目包括除合同要求、客户要求除外的全部项目。 

13.4.2  抽样规则 

以件为单位的产品抽样数为 2件，1件封存，1件送检； 

以套为单位的产品抽样数为 2套，1 套封存，1 套送检（若成套产品中有多件相同的单件，则相同

单件送 1件，其余的封存）。 

13.4.3  检验程序 

检验程序应符合不影响余下检验项目正确性的原则。 

13.4.4  检验结果判定 

单件产品结果判定：全部项目合格，判定该件产品为合格品，否则判定为不合格品。 

成套产品结果判定：单件产品全部为合格品，判定为成套产品合格，否则为成套产品不合格。 

13.4.5  复验规则 

经型式检验判定为不合格的产品，可对封存的备用样品进行复验，复检项目为型式检验不合格的项 

目或因试件损坏而未能检验的项目。检验结果判定为“复检合格”或“复验不合格”， 并在检验结果

中注明“复验”。 



DB4401/T xx-202x 

11 

14  产品标志、使用说明、包装、运输、贮存 

14.1  产品标志 

产品标志至少应包括以下内容：  

a) 产品名称、规格型号,标识符号； 

b) 产品执行标准号； 

c) 产品主要用材名称及其使用部位；  

d) 检验合格证明、生产日期； 

e) 生产者中文名称和地址；  

f) 检验合格标志。 

14.2  使用说明 

产品使用说明的编写应按 GB/T 5296.6的规定，内容至少应包括：  

a) 产品名称、规格型号、执行标准编号； 

b) 产品主要尺寸、用材名称及其使用部位；  

c) 产品使用方法、注意事项； 

d) 产品故障分析和排除、维护保养方法。 

14.3  包装 

为防止产品外观质量损坏，产品应有适宜的包装。包装材料应容易回收、可再生利用。 

14.4  运输 

包装状态的产品可采用常规工具和运输方式，但应有防暴晒、防雨雪侵袭、防火、防污染措施，不

应有重物堆压和不规范装卸。 

14.5  贮存 

产品应贮存在清洁、干燥、通风的仓库内，按品种、规格、结构件种类分别平整堆叠，防止变形，

堆的高度以不损坏包装盒提取方便为宜。 
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附录 A 

（资料性） 

榫卯结构明细 

 

表 A.1  榫卯结构明细 

序号 名称 图例 

1.  楔钉榫 

   

2.  走马销 

   

3.  挖烟袋锅榫 

  
4.  夹头榫 

   

5.  扇形插肩榫 

   
6.  云型插肩榫 
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7.  传统粽角榫 

   

8.  双榫粽角榫 

   

9.  带板粽角榫 

  

10.  高束腰抱肩榫 

   

11.  挂肩四面平榫 

   

12.  圆柱丁字结合榫 
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13.  圆方结合裹腿 

   

14.  圆柱二维直角交叉榫 

   

15.  圆香几攒边打槽 

   

16.  攒边打槽装板 

   

17.  一腿三牙方桌结构 

 

18.  抄手榫 

   

19.  方材角结合床围子攒接万字 

   

20.  方形家具腿足与方托泥的结

合 
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21.  三根直材交叉 

   

22.  加云子无束腰裹腿杌凳腿足

与凳面结合 

 

23.  插肩榫变形 

   

24.  平板明榫角结合 

   

25.  柜子底枨 

   

26.  方材丁字结合（榫卯大进小

出） 

   

27.  厚板闷榫角结合 

   

28.  厚板出透榫及榫舌拍抹头 
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29.  椅盘边抹与椅子腿足的结构 

   

30.  直材交叉结合 

   

31.  弧形直材十字交叉 

   

32.  弧形面直材角结合 

   

33.  方材丁字形结合榫卯用大格

肩 
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附录 B 

（资料性） 

广式硬木家具典型款式图例 

 

 

图 B.1  酸枝竹节纹石方桌 

 

 

图 B.2  酸枝雕梅竹纹梳妆台 
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图 B.3  酸枝雕龙凤花卉博古柜 

 

 

图 B.4  金漆木雕岭南佳果、福禄富贵满洲玻璃屏门 

 



DB4401/T xx-202x 

19 

 

图 B.5  黑漆款彩郭子仪庆寿图寿屏 

 

 

 

图 B.6  雕花套几 

 

 

图 B.7  嵌螺钿理石扶手椅 
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图 B.8  镶螺钿花瓶形几 

 

 

 

图 B.9  镶理石躺椅连几 

 

 

 

 

图 B.10  长椅
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附录 C 

（资料性） 

广式硬木家具纹样图例 

 

表 C.1  广式硬木家具纹样图例 

动

物

纹

样 

龙 
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 鹿 

 

 

 

  

 

 

 鸟 

 

凤凰 

 

 

 

 

 

 

 

鸡  

孔雀 

 

 

 

 

 鱼 
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 象 

 

 

   

 蝙

蝠 

 

 

   

 狮

头 

 

 

 

 

  

植

物

纹

样 

葡

萄 
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 莲

花 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 梅

花 

 

   

 葫

芦 

 

   

 桃 

 

   

 牡

丹 
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 竹

子 

 

  

  

 

 

 松 

 

   

 灵

芝 

 

   

 荷

花 

 

   

 菊

花 
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 卷

草 

 

   

山

水

纹

样 

山 

 

 

亭子 

 

 

 

 

 

 
 

人

物

纹

样 
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几

何

文

字 

 

 

万字纹 

 

什锦纹 

 

绳纹 

 

回纹 

意

象

装

饰

类 

 

 

  斗钩纹  

  海水纹 

  

连珠纹 

  
如意纹 

 

 

  云纹 

 

旋涡纹 

 

盘长纹 

 

仿

古

类 

 

 

仿古玉纹 

 

古青铜器纹 

 

古石雕纹 

 

雷纹 

  

 

蝠纹  

饕餮纹 

 

古币绳纹 
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组

合

类 

 

 

梅、竹、兰、菊组合 

 

   

 



DB4401/T xx-202x 

29 

附录 D 

（资料性） 

雕刻图例 

 

 

图 D.1  木雕 

 

 
图 D.2  石雕 
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图 D.3  牙雕 

 

 

图 D.4  玉雕 
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图 D.5  浮雕 

 

 

图 D.6  圆雕 

 

 

图 D.7  通雕 
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附录 E 

（资料性） 

镶嵌图例 

 

 

 

图 E.1  木材镶嵌 

 

 

图 E.2  大理石镶嵌 
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图 E.3  螺钿（贝壳）镶嵌 

 

 

图 E.4  玉石镶嵌 

 

 

图 E.5  宝石镶嵌 
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图 E.6  陶瓷镶嵌 

 

 

图 E.7  金属镶嵌 

 

_________________________________ 


